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HUTA POKOJ

PROFILE

Szanowni Panstwo,

niniejszy katalog przedstawia oferte ksztattownikéw formowanych
na zimno produkowanych przez naszg firme ,,Huta Pokdj Profile”
Sp. z 0.0. Nasze wysokiej jakosci profile cieszg sie uznaniem

i znajdujg szerokie zastosowanie w wielu sektorach przemystu,
dostarczajac stalowe rozwigzania dla réznorodnych wyzwan
konstrukcyjnych.

Marka z bogatg historig

Huta Pokdj, zatozona w 1840 roku w Rudzie Slaskiej, przez niemal
dwiescie lat ugruntowata swojg pozycje jako jeden z symboli
rozwoju hutnictwa na Slasku, w Polsce i na $wiecie.Nasza spotka
,Huta Pokdj Profile” Sp. z 0.0., wyodrebniona w 2019 roku ze
struktur ,Huty Pokdj” S.A., kontynuuje te bogatg tradycje.
Specjalizujemy sie w produkcji stalowych ksztafttownikéw, ktore
wyrdzniajg sie wysokg jakoscig i trwafoscig, odpowiadajgc na
potrzeby wspoétczesnego przemystu.W naszej dziatalnosci dbamy
o srodowisko naturalne, poniewaz uwazamy, ze zrownowazony
rozwoj to wazna odpowiedzialnos¢ kazdego przedsigbiorstwa.
Ponadto sitg napedowsg ,Huty Pokdj Profile” Sp. z o.0. jest
wieloletnie doswiadczenie zespofu oraz przynaleznos¢ do Grupy
Spotek Weglokoks S.A.

Asortyment ksztattownikéw formowanych na zimno

Nasza oferta jest niezwykle rozbudowana i obejmuje réznorodne
ksztattowniki zamkniete (okrggte, kwadratowe i prostokgtne) oraz
otwarte (kgtowniki, ceowniki), a takze catg game ksztattownikéw
specjalnych. Profile wykonujemy standardowo (w zaleznosci

od rodzaju) ze stali konstrukcyjnych S235JR, S355J2 lub po
uzgodnieniu z Klientem z innych gatunkdéw stali.

Steel forms the Sorld
We form the steel

Dear Madams and Sirs,

A brand with a long history

Cold-formed sections offer



Nasze przewagi

Rozbudowane zaplecze technologiczne, pozwala nam dostosowac
lub skompletowac¢ specjalistyczny osprzet tak, aby w stosunkowo
kratkim czasie uruchomi¢ produkcje wedtug specyficznych
potrzeb Klienta. Tego typu ustuga wymaga oczywiscie
wczesniejszych, szczegotowych uzgodnieh technologicznych.

Oferujemy mozliwosé¢ scistego dostosowania dfugosci
ksztattownikéw do wymagan Klienta.

Dajemy gwarancije jakosci i doktadnosci wykonania (istnieje na
przyktad mozliwos¢ dostaw wyrobdéw o zawegzonych tolerancjach
wymiarowych).

Przyktady zastosowan naszych produktow

m przemyst budowlany (np. lekkie konstrukcje halowe, ptatwie
dachowe, systemy ogrodzeniowe, bramy, konstrukcje szklarni,
rusztowania);

m przemyst samochodowy (np. elementy skojarzone przyczep,
naczep i pojazdow cigzarowych);

m przemyst energetyczny (np. stupy trakcji energetycznej);

m przemyst telekomunikacyjny (np. maszty tacznosci radiowe;j
i telefonii komarkowej, przekazniki, anteny, prowadnice kablowe);

m przemyst maszynowy (np. maszyny rolnicze i budowlane);

m logistyka i magazynowanie (np. systemy wysokiego sktadowania,
wyposazenie sklepéw wielkopowierzchniowych i stacji
benzynowych);

m infrastruktura i transport (np. elementy do barier drogowych
i ekrandw dzwigkochtonnych);

m przemyst zbrojeniowy (np. elementy konstrukcyjne pojazdow
wojskowych).

Our advantages

Our extensive technological background allows us to customise
or provide specialised equipment so as to start production
according to the customer’s specific needs in the shortest
possible time. This type of service, of course, requires detailed
prior technological arrangements.

We offer the possibility of accurately adapting the length
of sections to the customer’s requirements.

We provide a guarantee of manufacturing quality and precision
(e.g. possibility of supplying products with tighter dimensional
tolerances).

Examples of applications of our products

m building industry (e.g. light hall constructions, bidding rafters,
fencing systems, gates, greenhouse constructions, scaffolding);

m car industry (e.g. linked trailer, semi-trailer and truck elements);

m power industry (e.g. electricity pylons);

m telecommunications industry (e.g. radio and mobile phone
masts, relays, antennae, cables);

m machine industry (e.g. agricultural and construction machinery);

m logistics and warehousing (e.g. high storage systems, fittings
for large retail areas and petrol stations);

m infrastructure and transport (e.g. road barriers elements
and sound-proof screens elements);

m defence industry (e.g. vehicle structural components).



B DOSTAWA | ZARZADZANIE JAKOSCIA

DELIVERY AND QUALITY MANAGEMENT

Forma dostawy Form of delivery

Nasze wyroby przygotowane sg do ekspedycji w postaci spietych
tasma stalowg wigzek o ciezarze do 4 Mg, w zaleznosci od
wymagan Klienta.

Znakowanie Marking
Paczki ksztattownikéw oznakowane sg za pomoca przywieszek,
na ktérych podaje sie nastepujgce dane:

m nazwe producenta,

m gatunek stali,

m numer wytopu,

m wymiary ksztattownikow,

m liczba sztuk i metrow,

m dtugosé ksztattownikow,

m mase paczki,

m numer kontrolera,

m dla wyrobéw budowlanych znak CE oraz pozostate parametry
przeznaczenia oraz wtasnosci zgodnie z wytycznymi ustawy
o wyrobach budowlanych.

Zarzadzanie jakoscig Quality management
Pracujemy w oparciu o system zarzadzania jakoscig

i srodowiskiem, zgodny z wymogami norm PN-EN ISO S001,

PN-EN ISO 14001, a takze system zarzgdzania jakoscig

w laboratoriach badawczych, zgodny z wymogami normy

PN-EN ISO/IESC 17025. Daje to gwarancje zarowno wysokiej

jakosci wyrobow, jak i najwyzszego poziomu ustug laboratoryjnych,

przy zachowaniu odpowiedniej dbafosci o srodowisko naturalne.



KSZTALTOWNIKI KONSTRUKCYJNE
FORMOWANE NA ZIMNQO




B KSZTAFTOWNIKI ZAMKNIETE
OKRAGLE

CIRCULAR HOLLOW SECTIONS

Grubosé scianki /

Wymiary

;" [ [ 20 [ s [ 80 [ s [ 40 [ 50 [ 80 |

(mm] Masa / tkg/ml
32,0 1,13 1,48 1.82 4-6
33,7 1,19 1,56 1,83 2,27 4-6
38,0 1.35 1,78 2,18 2,59 4-8
42,0 1,50 1,87 2,44 2,88 3,06 4-8
42,4 1,51 1,89 2,46 221 3,08 4-8
48,3 1,73 2,28 2,82 3.35 3.56 4,37 4-8
54,0 1,85 257 3,18 3,78 4,01 4,93 4-8
55,0 1,98 2,61 3,24 3,85 4,08 5,03 4-8
57.0 2,05 2,72 3,36 4,00 4,25 5,23 4-8
60.0 2,17 286 355 4,22 4,49 5,53 4-8
60,3 2,18 2,88 3,56 4,24 4,51 5,55 4-8
78,0 3,65 4,53 5,40 8,75 7,10 8,76 4-8
76,1° 3,656 4,554 5,41 5,75 7.11 8,77 4-8
88,9 429 5,33 6,36 6,76 8,38 10,35 4-8
101,6" 6,11 7,29 7,77 9,63 11,91 4-8
108.0 6.51 7.77 8.27 10,26 12,70 15,10 4-12
114,3 6.89 8,23 8,77 10,90 13,50 16,03 4-12
127.,0 7,68 9,17 9,77 12,173 15,04 17,80 4-12
133.0 8,05 9,62 10,24 12,73 15,78 18,78 4-12
135.0 9,77 10,40 12,92 16,03 19,09 4-12

* \Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy * We manufacture products with the thickness

w gatunku: S235JRH lub innym, o mniejszych of 4 < g <5 mm in the grade: S235JRH or other,
wtasnosciach wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. with lower strength properties, upon agreement.



Norma

Gatunki stali S235JRH, S355J2H zgodnie z normg
PN-EN 10219-1.
Inne gatunki stali po uzgodnieniu.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10219-1.
Tolerancje wymiarowe wedtug normy PN-EN 10219-2
lub indywidualnych uzgodnien.

Dtugosci

Istnieje mozliwos¢ wykonania ksztattownikow w dfugosci
doktadnej:

m dla dfugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dfugosci O/+5 mm,

m dla dfugosci > 6 < 12 m z tolerancjg dfugosci 0/4+15 mm.




B KSZTALTOWNIKI ZAMKNIETE
KWADRATOWE

SQUARE HOLLOW SECTIONS

Grubosc scianki / Wall thickness g [mml]

Wymisry | Grubostscianki/Wal thioknessglmml |
vy [0 [0 [ 28 [ a0 | a0 [ s0 [ so | 0%
[mm] Masa / Mass [kg/ml fmi
20x20 0.83 1,05 4-B6
25x25 1,086 1,36 1,64 1,89* 4-6
30x30 1,30 1,68 2,03 2,36 4-8
32x32 1,40 1,81 2,19 255 4-8
34%x34 1.49 1,93 2.35 2,74 4-8
35x35 1.53 11,28 2.42 2,83 4-8
40x40 1,77 2,31 2,82 3,30 4,20 4-12
45x45 2,00 2,62 3.21 3,77 4,83 4-12
50x50" 2,24 2.93 3.60 4,25 5,45 B.56 4-12
55x55" 3.25 3.99 4,72 6,08 7,34 4-12
B0xB0" 3.56 4,39 5,19 B.71 8,13 4-12
B5xB5" 3.88 4,78 5,66 7.34 8,91 4-12
70x70" 4,19 5,17 6,13 7.97 9,70 4-12
75x75" 4,50 5,56 6.60 8.59 10,48 4-12
80x80 4,82 5,96 7,07 9,22 11,27 13,20 4-12
90x90 6,74 8,01 10,50 12,84 15,10 4-12
100x100 7,53 8,96 11,73 14,41 17,00 4-12
101x101 7.61 9,05 11,86 14,57 17.17 4-12
110x110 €.E0 13,00 16,00 18,90 4-12
120x120 10,84 14,25 17,55 20,75 4-12
140x140 12,73* 16,80 20,70 24,52 4-12
150x 150 13.67" 18,01 22,30 26,40 4-12
Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy w gatunku: * \We manufacture products with the thickness of 4 < g <5 mm
S235JRH lub innym, o mniejszych wtasnosciach in the grade: S235JRH or other, with lower strength properties,
wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. upon agreement.

** Wyroby te sg wytwarzane jedynie w gatunku S235JRH. ** Ppoducts are manufactured in steel grades S235JRH.



HUTA POKO)

PROFILE

Gatunki stali S235JRH, S355J2H zgodnie z norma Steel grades S235JRH, §355J2H according to the

PN-EN 10219-1. PN-EN 10219-1 standard.

Inne gatunki stali po uzgodnieniu. Other steel grades upon agreement.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10219-1. Technical delivery conditions according to the PN-EN 10219-1
Tolerancje wymiarowe wedtug normy PN-EN 10219-2 standard. Dimensional tolerances according to the

lub indywidualnych uzgodnien. PN-EN 10219-2 standard or as individually agreed.
Dtugosci Length

Istnieje mozliwos$é wykonania ksztattownikéw w dtugosci It is possible to produce sections with exact

doktadne;j: lengths:

m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci 0/+5 mm, m for lengths > 4 <6 m, the length tolerance is 0/+5 mm,

m dla dtugosci > 6 < 12 m z tolerancjg dfugosci 0/+15 mm. m for lengths > 6 < 12 m, the length tolerance is 0/4+15 mm.




B KSZTAETOWNIKI ZAMKNIETE
PROSTOKATNE

RECTANGULAR HOLLOW SECTIONS

Grubos¢ scianki / Wall thi

Wymiary k o
P R Dtugosc
Dimensions
[mm] Masa / Mass [kg/m]
30x10 0,83 1,05 4-6
30x15 0,94 1,21 4-6
30x18 1,01 1,30 1,56 4-6
30x20 1,06 1,36 1,64 1,89%** 4-6
34x20 1,16 1,49 1,80 4-6
35x15 1,06 1,36 4-6
35x25 1,30 1,68 2,03 2,36 4-8
35x30 1,41 1,83 2,23 2,60 4-8
40x15 1,18 1,52 4-6
40x20 1,30 1,68 2,03 2,36 4-8
40x25 1,41 1,83 2,23 2,60 4-8
40x27 1,46 1,90 2,31 2,69 4-8
40x30 1,58 1.28E 2,42 2,83 4-8
45x20 1,41 1,83 2,23 2,60 4-8
45x%25 1,53 1,99 2,42 2,83 4-8
45x35 1,77 2,31 2,82 &,cl0 4-8
50x20 1,53 1,28 2,42 2,83 4-8
50x25 1,65 2,15 2,62 3,07 4-8
50x30 1,77 2,31 2,82 &,cl0 4,20 4-12
50x40 2,00 2,62 3,21 3,77 4,83 4-12
55x25 1,77 2,31 2,82 3,30 4-12
BEPSESE 2,00 2,62 3,21 3,77 4-12
55x40 2,12 2,78 3,41 4,01 5,14 4-12

60x20 1,77 2,31 2,82 3,30 4-8



HUTA POKO)

PROFILE

Wymiary Grubosé scianki / Wall thickness g [mml

Dimensions llj_gi?js
axb
[mml Masa / Mass [kg/m] i
60x30 2,00 2,62 3.21 3,77 4,83 4-12
B60x35 2,12 2,78 3,41 4,01 5,14 4-12
60x40 2.24 2,93 3.60 4,25 5,45 4-12
B0x50% 3.25 3.99 4,72 6,08 7,34 4-12
70x20 2,00 2,62 3.21 3,77 4-8
70x25 2,12 2,78 3.41 4,01 4-12
70x30 2,93 3,60 4,25 5,45 4-12
70x40% 3.25 ELEE 4,72 6,08 7,34 4-12
70x50% 3.56 4,39 5.19 6,71 8,13 4-12
70x60%* 3.88 4,78 5,66 7,34 8.91 4-12
80x20 2,24 2,83 3.60 4,25 4-8
80x30 3.25 3.99 4,72 6,08 4-12
80x40* 3.56 4,39 5,19 6,71 8,13 4-12
80x50% 3.88 4,78 5,66 7.34 8,91 4-12
80x60* 4,19 5,17 6.13 787 8,70 4-12
80x70 4,50 5,56 6,60 8,59 10,48 4-12
88x30 5,09%* 4-12
90x30 3.56 4,39 5.19 6,71 4-12
90x40* 5,66 7,34 8,91 4-12
90x50* 4,19 5,17 6,13 7,97 9,70 4-12
90xB60* 4,50 5.56 6.60 8.59 10,48 4-12
90x70* 5,96 7,07 9,22 11,27 4-12
100x20 3,56%* 4-12
100x30 3.88 4,78 5,66 7.34 4-12
100x40* 4,19 5,17 6,13 7,97 9,70 4-12
100x50%* 5,56 6.60 8,59 10,48 4-12
100x60* 5.96 7.07 g2z 11,27 4-12
100x70* 7,54 9,85 12,05 4-12
100x80 6.74 8,01 10,48 12,84 15,10 4-12
110x30 5,17 6.13 787 4-12
110x40* 5,56 6,60 8,59 10,48 4-12
110x60* 6.35 7.54 9.85 12,05 4-12
110x70* 8,01 10,5 12,84 4-12
120x40* 4,82 5,96 7,07 9,22 11,27 4-12
120x50* 6.35 7.54 9.85 12,05 4-12
120%60 B6.74 8,01 10,50 12,84 15,10 4-12
120%80 7.53 8,96 11,73 14,41 17,00 4-12
120%x100 E.El0) 13,00 16.00 18,90 4-12
* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy * \We manufacture products with the thickness
w gatunku: S235JRH lub innym, o mniejszych of 4 < g <5 mmin the grade: S235JRH or other,
wiasnosciach wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. with lower strength properties, upon agreement.
** \Wyroby te sg wytwarzane jedynie w gatunku S235JRH. ** Products are manufactured in steel grades S235JRH.



Grubosé scianki /

Wymiary

Dtugose¢

axb i

iyl Masa / tkg/ml
140x40* 6,74 8,01 10,50 12,84 4-12
140x50* 8,49 11,13 13,63 4-12
140x60 7.53 8,86 11,73 14,41 17,00 4-12
140x70 9,43 12,40 15,20 17,92 4-12
140x80 SRS ) 13,00 16,00 18,80 4-12
140x100 10,84 14,25 17,55 20,75 4-12
150x40* 8,48 11,11 13,62 4-12
150x50* 8,86 11,73 14,41 4-12
150x60 9,43 12,40 15,20 17,92 4-12
150x70 9,90 13,00 16,00 18,90 4-12
150x100 11,31 14,87 18,33 21,69 4-12
160x60 SRS 1) 13,00 16,00 18,80 4-12
160x80 10,84 14,25 17,55 20,75 4-12
180x90 11,31 14,87 18,33 21,69 4-12
160x120 16,80 20,70 24,52 4-12
180x100 12,73%* 16,80 20,70 24,52 4-12
200x80 12,73%* 16,80 20,70 24,52 4-12
200x 100 13,67%* 18,01 22,30 26,40 4-12

* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy * We manufacture products with the thickness
w gatunku: S235JRH lub innym, o mniejszych of 4 < g <5 mm in the grade: S235JRH or other,
wtasnosciach wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. with lower strength properties, upon agreement.
** \Wyroby te sg wytwarzane jedynie w gatunku S235JRH. ** Products are manufactured in steel grades S235JRH.

Gatunki stali S235JRH, S355J2H zgodnie z normg Steel grades S235JRH, S355J2H according to the

PN-EN 10213-1. PN-EN 10219-1 standard.

Inne gatunki stali po uzgodnieniu. Other steel grades upon agreement.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10219-1. Technical delivery conditions according to the PN-EN 10219-1
Tolerancje wymiarowe wedfug normy PN-EN 10219-2 standard. Dimensional tolerances according to the

lub indywidualnych uzgodnien. PN-EN 10218-2 standard or as individually agreed.
Dfugosci Length

Istnieje mozliwos¢ wykonania ksztattownikéw w dfugosci It is possible to produce sections with exact

doktadnej: lengths:

m dla dfugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci O/+5 mm, m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is 0/+5 mm,

m dla dfugosci > 6 < 12 m z tolerancjg dfugosci 0/+15 mm. m for lengths > 6 < 12 m, the length tolerance is 0/+15 mm.

e



HUTA POKO)

PROFILE

B CEOWNIKI POLZAMKNIETE

SEMI-HOLLOW CHANNEL SECTIONS

Wymiary

Dfugosc
axbxc s
[mm]l m
\EEEN [kg/m]
30x30x8,5 1,45 4-8
30x30x10 1,49 4-8
35x35%x10 1.73 4-8
36x36x89 2,12 4-8
50x40x15 3,26 4-8
50x40x16 3.30 4-8
50%x50%x17,5 3,85 4-8
55x30x10 1,91 4-8
60x40x15 3.49 4-8
60x60x20,5 4,69 5,817 4-8
70x70x22,5 7,02 4-12
80x30x14,5 2,50 4-8
80x40x15 3,96 4-8
80x80x27,5 10,13 4-12
80x100x30 9,69 4-5,1
* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm
wytwarzamy w gatunku stali S235JR 90x100x35 10,35 4-4.8
lub w innych, o mniejszych wtasnosciach
wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. 100x40x15 4,43 4-8
* We manufacture products with the thickness 110%50%17 5.28 4-8
of 4 < g <5 mm in the grade: S235JR 120%x40%15 4 90 4-8
or other, with lower strength properties, '
upon agreement. 140x40x15 5,42 4-8
160x40x15 5,84 4-8
160x47 %26 6,74 4-7
160x60x20 9,04 4-5,5
180x40x15 6,31 4-7.9
200x40x15 6,78 4-7,3
Norma Standard
Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade S235JR according to the PN-EN 10025-2 standard.
Inne gatunki stali po uzgodnieniu. Other steel grades after agreement.
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedtug Technical delivery conditions and dimensional tolerances according
normy PN-EN 10162 lub zgodnie z rysunkami ofetowymi Huty to the PN-EN 10162 standard or according to our company’s
i indywidualnymi uzgodnieniami. offer drawing and according to individual arrangements.



B CEOWNIKI ROWNORAMIENNE

EQUAL-SIDED CHANNEL SECTIONS

Wymiary
Dimensions
axb
[mml]

30x20
30x30
35%28
35x30
85%85
36%x24
36x36
40x%20
40%x25
40x30
40x35
40x40
44x32
45x20
45x25
46x45
50x25
50x30
50x35
50x40
50x50
54x45
58x30
B60x20
B60x26
B0x30
60x32
B60x40

0,97
1,28
1,30
1,37
1,52
1,22
1,89
1,13
1,29
1,44
1,62
1,75
1,89
1,23
1,39
2,03
1,44
1,60
1,76
1,82
2 25
2,16
1,75
1,47
1,66
1,76
1,84
2,07

Masa / Mass [kg/ml

1,60
1,62
1,70
1,80
1,49
1,86
1,41
1.60
1,80
2,00
2,18
1,86
1,51
1,70
2,51
1,80
2,00
2,1€
2,38
2,78
2,66
2,15
1,80
1,87
2,18
2,21
2,68

1,82
1,&1
1,87
2,20
1.68
2,27
1,61
1,85
2,08
2,32
2,56
2,24
1,70
1,96
2,93
2,08
2,32
2,53
2,76
3,25
3,16
2,55
2,12
2,41
2,55
2,64
3,01

2,04™

2,73
2,98
3.29
2,98

3,76

2,98

3,36

3,61

4,24 5,10
4,05 5,01
3,23

2,70"

3.28
3,48
3,93 4,71

Dtugosc
Length
[m]

4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-6
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
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PROFILE

Wymiary Grubosé scianki /

Dtugosce

[?”X”?] Masa / Ikg/m] fm
60x50 2,41 2,88 3,49 4,55 5,50 4-8
60x60 2,72 3,37 3,96 5,18 6,36 4-8
62x45 2,28 2,82 3,35 4,30 5,18 4-8
63x40 2,14 2,65 3,09 4,08 4,91 4-8
64 x50 2,47 3,06 3,63 4,67 9,79 4-8
65x40 2,17 2,68 3,13 4,08 4,91 4-8
65x45 2,33 2,88 3,42 4,40 5,44 4-8
65x50 2,49 3,08 3,65 4,77 5,69 4-8
B65x60 2,80 3,47 4,12 5,34 6,62 4-8; 4-7.5"
70x30 1.94 2,39 2,78 3.61 4-8
70x40 2,25 2,78 3,25 4,24 5,24 4-8
70x50 2,57 3,17 3,72 4,87 5,96 4-8
70x70 3.19 3,86 4,71 6,12 7,60 4-8; 4-6,5'
78x50 2,69 3,33 3,86 5,12 6,34 4-8; 4-7.8!
80x30 2,09 2,59 3,01 3,92 4-8
80x40 2,39 2,88 3,49 4,55 5,50 4-8
80x45 2,57 3,17 3,77 4,86 5,89 4-8
80x50 2,72 3,37 3.96 5,18 6.28' 4-8; 4-7,9
80x60 3,04 3,76 4,48 5,80 7,07 4-8; 4-7'
80x70 4,16 4,95 6,50 7,85" 4-8; 4-7'; 4-6,3"
80x80 4,55 5,42 7,06! 8,77" 4-8; 4-7'; 4-5,7"
90x30 2,25 2,78 3,25 4,30 4-8
90x45 2,72 3,37 3,86 5,18 6,42 4-8; 4-7.7"
90x50 2,88 3,57 4,24 5,49 6,77 4-8; 4-7,3
90x55 3,04 3,76 4,48 5,81 7,20 4-8; 4-6,9'
90x60 3.19 3,86 4,71 6,12 7,46 4-8; 4-6,7'
100x30 2,41 2,98 3,49 4-8
100x40 2,72 3,37 3,83 5,18 4-8
100x50 3,76 4,43 5,80 7,07 4-8; 4-7!
100x60 4,16 4,95 6,43 7,85" 4-8; 4-7,7'; 4-6,3"
108x55 4,12 4,90 6,43 757 M 4-8; 4-7,7"; 5-6,4"
110x40 3,57 4,24 5,49 4-8
110x50 3,86 4,71 6,12 7,46 4-8; 4-6,7"

* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy w gatunku * We manufacture products with the thickness
stali S235JR lub w innych, o mniejszych wtasnosciach of 4 < g <5 mm in the grade S235JR or other,
wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. with lower strength properties, upon agreement.

** Realizacja po uzgodnieniu. ** Manufactured upon agreement.

Oznaczenie , 1" i ,II" informuje o maksymalnej diugosci przy Indices “I” and “II” inform about the maximum length

wskazanej masie 1 metra biezgcego ksztattownika. for indicated mass of 1 meter of the section.

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwos$¢ wykonania On special request, non-standard channels can

ceownikéw niestandardowych o wymiarach posrednich be manufactured with intermediate dimensions

z zakresu wartosci przedstawionych w tabelach. from the range of values shown in the tables.



Grubos¢ scianki /

Wymiary L,
e
[mm] Masa / tkg/ml

120x40 3,76 4,48 5,80 7,20 4-8; 4-6,9'
120x50 4,16 4,80 6,43 7,85" 4-8; 4-7,7"; 4-6,3"
120x60 4,55 5,42 7,07! 8,64" 4-8; 4-7'; 4-5,7"
120x80 6,36 8,32 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)
140x40 4,90 6,50 7,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
140x50 5,34 7,06 8,64 Do uzgodnienia (to be agreed)
140x60 5,84 7,69 9,42 Do uzgodnienia (to be agreed)
140x70 8,38 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)
140x80 8,94 11,13 Do uzgodnienia (to be agreed)
150x50 7,38 9,058 Do uzgodnienia (to be agreed)
150%x75 9,01 10,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
160x50 7.69 9,42 Do uzgodnienia (to be agreed)
160x60 8,32 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)
160x70 8,94 10,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
160x80 9,64 11,78 Do uzgodnienia (to be agreed)
170x45 7,69 9,56 Do uzgodnienia (to be agreed)
180x50 8,32 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)
180x60 8,94 10,89 Do uzgodnienia (to be agreed)
180x65 9,32 11,38 Do uzgodnienia (to be agreed)
185x80 10,42 12,76 Do uzgodnienia (to be agreed)
200x50 9,01 10,89 Do uzgodnienia (to be agreed)
200x60 9,57 11,78 Do uzgodnienia (to be agreed)
200x80 10,83 13,35 Do uzgodnienia (to be agreed)

* \Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy w gatunku * \We manufacture products with the thickness
stali S235JR lub w innych, o mniejszych wiasnosciach of 4 < g <5 mm in the grade S235JR or other,
wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. with lower strength properties, upon agreement.

** Realizacja po uzgodnieniu. ** Manufactured upon agreement.

Oznaczenie 1" i ,I1" informuje o maksymalnej dfugosci przy Indices “I” and “lI"” inform about the maximum length

wskazanej masie 1 metra biezgcego ksztaftownika. for indicated mass of 1 meter of the section.

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwos¢ wykonania On special request, non-standard channels can

ceownikéw niestandardowych o wymiarach posrednich be manufactured with intermediate dimensions

z zakresu wartosci przedstawionych w tabelach. from the range of values shown in the tables.

Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade S235JR according to the PN-EN 10025-2

Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedtug Technical delivery conditions and dimensional tolerances

normy PN-EN 10162 lub indywidualnych uzgodnien. according to the PN-EN 10162 standard or individual
arrangements.
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B KATOWNIKI
ROWNORAMIENNE

EQUAL-SIDED ANGLES

i Grubos¢ scianki /
Wymiary Diugosé
axa
[mm]
25x25 0,72 0,88 1,04 4-6
30x30 0,88 1,08 1,27 1,63 4-6
35%35 1,04 1,28 1,51 1,85 4-6
40x40 1,19 1,47 1.73 2,26 2,75 4-8
45x45 1,35 1,67 1,97 2,58 3,10 4-8
50x50 1,51 1,86 2,21 2,90 3.49 4-8
60x60 1,82 2,25 2,68 3,20 4,28 4-8
70x70 2,65 3,16 4,14 5,06 4-8
80x80 3,04 3.63 4,77 5,85 4-8
90x90 4,10 5,40 6,63 4-7.,5
100x100 4,57 6,00 7,42 4-6,5
* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm * We manufacture products
wytwarzamy w gatunku stali S235JR with the thickness of 4 < g <5 mm
lub w innych, o mniejszych wtasnosciach in the grade S235JR or other, with lower
wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. strength properties, upon agreement.
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje On special request, non-standard angles
mozliwos¢ wykonania katownikéw can be manufactured with intermediate
niestandardowych o wymiarach posrednich dimensions from the range of values shown
z zakresu wartosci przedstawionych in the table.
w tabeli.
Norma Standard
Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade S235JR according to the PN-EN 10025-2
Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedtug Technical delivery conditions and dimensional tolerances
normy PN-EN 10162 lub indywidualnych uzgodnien. according to the PN-EN 10162 standard or individual
arrangements.



B KATOWNIKI
NIEROWNORAMIENNE

NON-EQUAL-SIDED ANGLES

ULy Dtugose
[?”X”?] Masa / Ikg/m] fmi
30x20 0,72 4-6
40x25 0,96 1,18 1,39 4-6
40x30 1.05 1.28 1,51 1,85 4-6
50x25 1,13 1,39 1,62 4-6
50x30 1,20 1,49 1,73 2,31 4-6
60x30 1.36 1,69 1,86 2,62 4-6
60x40 1,52 1,88 2,21 2,90 3,49 4-8
70x40 2,45 3,19 3,99 4-8
70x45 2,59 3,40 4,12 4-8
70x50 2,71 3.52 4,39 4-8
75x40 2,57 3,40 4,19 4-8
80x40 2,68 3,56 4,39 4-8
80x50 2,92 3,83 4,78 4-8
100x50 3,39 4,42 5,49 4-8
100x65 6,15 4-8
* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm * \We manufacture products with the
wytwarzamy w gatunku stali S235JR thickness of 4 < g <5 mm in the grade
lub w innych, o mniejszych wtasnosciach S235JR or other, with lower strength
wytrzymatosciowych, po uzgodnieniu. properties, upon agreement.

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwos¢ On special request, non-standard angles

wykonania kgtownikéw niestandardowych can be manufactured with intermediate
o wymiarach posrednich z zakresu wartosci dimensions from the range of values shown
przedstawionych w tabeli. in the table.
Norma Standard
Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade S235JR according to the PN-EN 10025-2
Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedtug Technical delivery conditions and dimensional tolerances
normy PN-EN 10162 lub indywidualnych uzgodnien. according to the PN-EN 10162 standard or individual
arrangements.

_




FORMED SPECIAL SECTIONS

KSZTALTOWNIKI SPECJALNE
FORMOWANE NA ZIMNQO

COLD-




B KSZTALTOWNIK ZAMKNIETY
KWADRATOWY SPECJALNY

SPECIAL SQUARE HOLLOW SECTION

. Dtugosé
Oznaczenie g

[mI

B0x60x3 R12 4,84 4-12

Gatunek stali S235JRH zgodnie z normg PN-EN 10219-1 Steel grade 235JRH according to the PN-EN 10219-1.
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP-19/B1-06. Technical conditions of manufacture as per drawing

HP-19/B1-06.
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PROFILE

B KSZTALTOWNIKI REGALOWE

SHELF SECTIONS

Grubosé scianki /

Wymiary Diugoscé
axhb
ylyl VEEEW [kg/ml
60x51 3.23 4-8
80x51 3,86 4-8
100x51 4,49 4-8
125x51 6,40 7.66" 4-7.,8"; 4-6,5"
Oznaczenie 1" i 11" informuje Indices “I” and “II” inform about the maximum
o maksymalnej dfugosci przy wskazanej length for indicated mass of 1 meter
masie 1 metra biezacego ksztaftownika. of the section.

Gatunek stali S235JRH zgodnie z norma PN-EN 10219-1. Steel grade S235JRH according to the PN-EN 10218-1
standard.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Techniczne warunki wykonania wedfug rysunkow Technical conditions of manufacture as per drawings

HP-99/W4-5, HP-99/W4-8, HP-98/W4-7, HP-04/W4-1 HP-99/W4-5, HP-99/W4-8, HP-99/W4-7, HP-04/W4-1

lub indywidualnych uzgodnien. or individual arrangements.



B KSZTALTOWNIK ZETOWY

Z-SECTION

Wymiary /

Dtugosc

[ml

[mml [kg/ml

180x70xB0x20x%2 180 70 60 20 4 2 5,21 4-9,0

Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grades upon agreement.
Inne gatunki stali po uzgodnieniu.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP-92/W46-8 Technical conditions of manufacture as per
lub indywidualnych uzgodnien. drawing HP-82/W46-8 or individual arrangements.
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PROFILE

B KSZTALTOWNIK SIGMA

SIGMA SECTION

Wymiary / Dtugosc

Oznaczenie

Xz 100 18,4 16 30 55 4 7,22 4-6,9

Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade S235JR according to the PN-EN 10025-2
Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Technical conditions of manufacture as per

Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP/87/W46-6
drawing HP/87/W46-6 or individual arrangements.

lub indywidualnych uzgodnien.




B KSZTALTOWNIK PAS na pasy bariery drogowej

PAS SECTION for road barriers

Wymiary / Dtugosc

Oznaczenie

PAS 69 14,5 5 58 2,75 4-6

Gatunek stali S235JR zgodnie z normag PN-EN 10025-2. Steel grade 235JR according to the PN-EN 10025-2

Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Technical conditions of manufacture as per

Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP-87/W46-4
drawing HP-87/W46-4 or individual arrangements.

lub indywidualnych uzgodnien.
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B KSZTALTOWNIK BACHOWY DS-8

ROOF SECTION DS-9

Wymiary /

. Dtugosc
Oznaczenie g

DS-9 175 80 50 14,8 4 6.89 4-7,1

Steel grade 235JR according to the PN-EN 10025-2

Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2.
standard. Other steel grades upon agreement.

Inne gatunki stali po uzgodnieniu.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Technical conditions of manufacture as per

Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP-85-W4-2
drawing HP-95-W4-2 or individual arrangements.

lub indywidualnych uzgodnien.



B KSZTALTOWNIK KAPELUSZOWY

HAT-SHAPED SECTION

ity Diugosé

axbxcxd

69x31x22x28 3 2,57 4-8

Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade S235JR according to the PN-EN 10025-2
Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP-06/W4-13 Technical conditions of manufacture as per
lub indywidualnych uzgodnien. drawing HP-06/W4-13 or individual arrangements.
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PROFILE

B KSZTAETOWNIK RYNNOWY RS6

GUTTER SECTION RS6

CehrEL ) Dtugosce

Oznaczenie
[m]

RSB 128 30 120 20 3] 6,20 4-8

Steel grade 235JR according to the PN-EN 10025-2

Gatunek stali 5235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2.
standard. Other steel grades upon agreement.

Inne gatunki stali po uzgodnieniu.

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture

Technical conditions of manufacture as per

Techniczne warunki wykonania wedfug rysunku HP-96/W4-19
drawing HP-86/W4-19 or individual arrangements.

lub indywidualnych uzgodnien.




B KSZTALTOWNIK PERFOROWANY StUP |

PERFORATED SECTION PILLAR |

Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade 235JR according to the PN-EN 10025-2
Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP/86/W46-1 Technical conditions of manufacture as per

lub indywidualnych uzgodnien. drawing HP/86/W46-1 or individual arrangements.
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PROFILE

B KSZTALTOWNIK PERFOROWANY StUP I

PERFORATED SECTION PILLAR I

75 75

61

20
Bl
|
|
29

75 40

4,61 4-10,5

Gatunek stali S235JR zgodnie z normg PN-EN 10025-2. Steel grade 235JR according to the PN-EN 10025-2
Inne gatunki stali po uzgodnieniu. standard. Other steel grades upon agreement.
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Techniczne warunki wykonania wedtug rysunku HP/86/W-46-2 Technical conditions of manufacture as per drawing
lub indywidualnych uzgodnien. HP/86/W-46-2 or individual arrangements.
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DODATKOWE OPCJE WYKONANIA KSZTAtTOWNIKOW

m ciecie na wymiar dokfadny pod kagtem S0°:
— dfugos¢ ksztattownikéw: 800 + 7 000 mm,
— ciecie pod katem 90° = 0,5°,
— tolerancja dfugosci ciecia:
» ksztattowniki otwarte: tolerancja +/- 2mm,

* ksztattowniki zamkniete prostokatne
50x30x3, 60x30x3 i 60x30x4: tolerancja +/- 2mm,
* pozostafe ksztattowniki zamknigte:
dla dfugosci 800 =+ 4 000 mm: = 1,0 mm,
dla dfugosci 4 000 + 7 000 mm: = 1,5 mm,
m ciecie na wymiar dokfadny pod katem innym niz 90°:
— dtugos¢ ksztattownikow: 1 000 + 4 000 mm,
— ciecie pod katem 45° = 1°,
— tolerancja dfugosci ciecia: = 1,0 mm,
m pakowanie wg indywidualnych uzgodnien,

m usuwanie wyptywki wewnetrznej wg indywidualnych uzgodnien,

m znakowanie ksztaftownikéw systemem stemplowania, wg
indywidualnych uzgodnien.

DODATKOWE BADANIA LABORATORYJNE

m analiza sktadu chemicznego materiatu,

m badania ultradzwiekowe, penetracyjne, magnetyczno-
proszkowe lub wizualne,

m badanie twardosci metodg Brinella, Vickersa lub Rockwella,
m préba zginania wzdfuznego i poprzecznego,

m badanie udarnosci w temperaturach innych niz podaje norma
gatunkowa: 20°C + (-60)°C,

m badania makroskopowe.
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PROFILE

B UStUGI OBROBKI MECHANICZNEJ | REMONTOW
MECHANICAL PROCESSING AND REPAIR SERVICES

Nasze przewagi

Zaktad Remontowo-Mechaniczny Huty Pokoj Profile oferuje
kompleksowe ustugi obrébki mechanicznej, skrawania

oraz remontéw, ktére sg starannie dostosowane do potrzeb
przemystu hutniczego, maszynowego oraz wielu innych branz.
Dzigki wykwalifikowanej kadrze oraz wieloletniemu doswiadczeniu
w branzy, gwarantujemy niezawodne rozwigzania, nawet dla
najbardziej wymagajgcych projektow. Nasze ustugi wyrdzniajg
sie wysokg jakoscig wykonania, co w efekcie zapewnia petne
zadowolenie naszych klientow.

Ustugi obrébki mechanicznej i remontow

w Hucie Pokdj Profile:

m hartowanie indukcyjne,

m obrobka cieplna,

m napawanie,

m frezowanie, dfutowanie i wiercenie,

m obrobka CNC,

m regeneracja sprzetu hutniczego, przektadni i systemoéw

transportowych.

Dlaczego wybra¢ Hute Pokdj Profile?

Wybierajgc Hute Pokoj Profile, mozesz liczy¢ na terminowg
realizacje, precyzje oraz elastycznosc. Nasze doswiadczenie
oraz indywidualne podejscie do kazdego projektu sprawiajg,

ze jestesmy partnerem godnym zaufania. Potrafimy elastycznie
dopasowac nasze ustugi do réznych potrzeb, co pozwala nam
skuteczni realizowa¢ nawet najbardziej ambitne projekty.

Our advantages

The Mechanical and Engineering Division of Huta Pokaj Profile
offers comprehensive machining, cutting and overhaul services
that are carefully tailored to the needs of the steel, machinery
and many other industries. With our qualified staff and many
years of experience in the industry, we guarantee precise

and reliable solutions, even for the most demanding projects.
Our services are distinguished by the high quality of our
workmanship, which ultimately ensures the complete satisfaction
of our customers.

Mechanical processing and renovation services

at Huta Pokoj Profile:

m induction hardening,

m heat treatment,

m surfacing,

m milling, chiselling and drilling,

m CNC machining,

m reconditioning of metallurgical equipment, gears and transport

systems.

Why choose Huta Pokdj Profile?

When you choose Huta Pokoj Profile, you can count in timely
delivery, precision and flexibility. Our experience and individual
approach to each project make us a trustworthy partner.
We are able to flexibly adapt our services to different needs,
which allows us to successfully complete even the most
ambitious projects.




Napawanie i obrobka cieplna - trwatos¢ na lata

Gdy liczy sie trwafos¢ i niezawodnosc, kluczowe znaczenie
majg odpowiednio dobrane procesy napawania i obrabki cieplne;.
Wykonujemy napawanie czesci obrotowych oraz hartowanie
indukcyjne watéw, két zebatych i innych komponentow,
zwiekszajgc ich odpornosc na zuzycie i wydtuzajgc okres
eksploataciji. Rozwigzania te znajdujg zastosowanie w wielu
sektorach przemystu, wspierajgc sprawnosc i ciggtosc pracy
maszyn oraz urzgdzen.

Obrébka mechaniczna - precyzja w kazdym detalu

Precyzyjna obrébka skrawaniem stanowi podstawe produkcji
niezawodnych komponentow wykorzystywanych w wielu gateziach
przemystu. Realizujemy szeroki zakres ustug obejmujgcych
toczenie CNC, frezowanie, diutowanie oraz wiercenie. Nasze
mozliwosci obejmujg toczenie detali o $rednicach do 1 500 mm
i dtugosciach do 10 000 mm oraz obrébke kot zebatych

o srednicach do 1 500 mm z uzebieniem prostym i skosnym.
Wykonujemy elementy maszyn, podzespoty oraz czesci dla
roznych sektoréw przemystu, dostosowujgc zakres prac do
indywidualnych wymagan technicznych i specyfiki kazdego
projektu.

Remonty i naprawy urzadzen przemystowych -
sprawnosc bez przestojow

Niezawodnos¢ urzgdzen ma kluczowe znaczenie dla utrzymania
ciggtosci procesoéw produkcyjnych. Realizujemy kompleksowg
regeneracje urzadzen hutniczych, skrzyn przektadniowych oraz
samotokdéw transportowych, przywracajgc ich petng
funkcjonalnose i sprawnosc¢ techniczna.

Surfacing and heat treatment

Mechanical machining — precision in every detail

Overhaul and repair of industrial equipment

EXPERIENCE YOU CAN TRUST



DANE KONTAKTOWE
CONTACT DETAILS

Dyrektor Handlowy / Commercial Director

Katarzyna Stezaty-Przywara

T (+48) 32 772 41 08

M: (+48) 694 428 094

E: katarzyna.stezaly@hutapokoj.eu

Doradcy Handlowi / Sales Advisors

Liliana Gomotuch Marek Michalik

T (+48) 32 772 44 45 T (+48) 32 772 45 98

M: (+48) 694 428 101 M: (+48) 668 188 908

E: liliana.gomoluch@hutapokoj.eu E: marek. michalik@hutapokoj.eu
Barbara Bartoszek Pawet Malinowski

T. (+48) 32 772 41 64 T. (+48) 32 772 45 85

M: (+48) 694 428 078 M: (+48) 883 344 526

E: barbara.bartoszek@hutapokoj.eu E: pawel. malinowski@hutapokoj.eu
Natalia Dybata-Piperek Justyna Dosa

T. (+48) 32 772 10 74 T (+48) 32 772 43 63

M: (+48) 503 383 759 M: (+48) 795 124 484

E: natalia.dybala@hutapokoj.eu E: justyna.dosa@hutapokoj.eu
Sabina Sosna Katarzyna Samulak

T (+48) 32 772 46 93 T (+48) 32 772 43 53

M: (+48) 692 720 266 M: (+48) 883 344 768

E: sabina.sosna@hutapokoj.eu E: katarzyna.samulak@hutapokoj.eu

Arkadiusz Rybak
M: (+48) 694 428 103
E: arkadiusz.rybak@hutapokoj.eu

Ustugi obrébki mechanicznej i remontéw / Mechanical processing and repair services

Marek Michalik Krzysztof Kepa
T. (+48) 32 772 45 98 T. (+48) 32 772 13 63
M: (+48) 668 188 908 M: (+48) 604 863 457
E: marek. michalik@hutapokoj.eu E: krzysztof kepa@hutapokoj.eu
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