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B wysoko przetworzone wyroby ze stall
roznorodna geometria przekroju poprzecznego
bardzo wysoka jakosc¢ i precyzja wykonania

B highly-processed steel products
varied cross-sectional geometry
very high quality and precision of execution

POWQDY, DLA KTORYCH WYBIERZESZ
NASZA OFERTE:

m szeroki zakres asortymentowy,

m bardzo krotkie terminy wykonania,

m mozliwos¢ uzyskania dtugosci scistych zgodnych
z wymogami Klienta,

m natychmiastowe dostawy z wiasnych skfadéw, ktérych
zawsze aktualny stan znajduje sie na www. hutapokoj.eu,

m gwarancja jakosci i doktadnosci wykonania (mozliwosé
dostaw wyrobow o zawezonych tolerancjach
wymiarowych),

m znak CE (do stosowania na konstrukcje metalowe lub
konstrukcje ztozone z metalu i betonu).

REASONS WHY YOU'LL CHOOSE
OUR OFFER:

= wide product range,

m very quick completion time,

m possibility to have lengths in strict accordance with the
Customer’s requirements,

m possibility of immediate purchase from our own stores,
whose current stocks are shown on www. hutapokoj.eu,

m guarantee of quality and precision of execution
(possibility to supply products with narrower dimensional
tolerances),

m CE mark (for use on metal structures or structures
consisting of metal and concrete).



PRZYKtADY ZASTOSOWAN:

Ksztaftowniki formowane na zimno znajdujg szerokie
zastosowanie jako tansze i Izejsze zamienniki
ksztafttownikéw walcowanych na gorgco, a takze jako wyroby
specjalistyczne, w wielu réznych gateziach przemystu:

m przemyst budowlany: lekkie konstrukcje halowe, ptatwie
dachowe, systemy ogrodzeniowe, bramy, konstrukcje
szklarni, rusztowania,

m przemyst samochodowy: elementy skojarzone przyczep,
naczep i pojazdow ciezarowych,

m przemyst kolejowy: elementy podwozi i pudet wagonow
kolejowych i tramwajowych, wyposazenie wagonow,
akcesoria kolejowe,

m przemyst energetyczny: stupy trakcji energetycznej,

m przemyst telekomunikacyjny: maszty fgcznosci radiowej
i telefonii komorkowej, przekazniki, anteny, prowadnice
kablowe,

m przemyst maszynowy: maszyny rolnicze i budowlane,

m logistyka i magazynowanie: systemy wysokiego
sktadowania, wyposazenie sklepow wielkopowierzchniowych
i stacji benzynowych,

m infrastruktura i transport: elementy do barier drogowych
i ekrandw dzwiekochtonnych.




Pakowanie:

Packing:

W wigzki o ciezarze do 4 Mg, spiete tasmg stalowa.

Znakowanie:

In bundles weighting up to 4 Mg, fastened with steel strip.

Marking:

Wigzki znakowane sg przywieszkg z podaniem:
m nazwy wytwarcy,

= wymiaru poprzecznego ksztaftownika,

m dfugosci,

m wagi wigzki,

= numeru wytopu,

m znaku dopuszczenia,

= NUMeru normy,

= rodzaju odbioru,

m gatunku stali.

Opcjonalne badania odbiorowe
do uzgodnienia:

Bundles are marked with tags specifying:
m manufacturer’s name (symbol),

m dimensions of cross-section,

m lengths,

= bundle weight,

m heat number,

m approval mark,

= norm number,

= certificate,

= steel grade.

Optional acceptance tests
on request:

= analiza sktadu chemicznego materiatu,

= okreslenie granicy plastycznosci
w podwyzszonej temperaturze,

m badanie twardosci metodg Brinella,
préba zginania wzdfuznego i poprzecznego,

m badanie udarnosci w temperaturach innych niz podaje
norma gatunkowa: (-60)°C + 20°C.

Dodatkowe opcje wykonania
do uzgodnienia:

m analysis of chemical composition,

m determination of the yield point
in elevated temperatures,

m Brinell hardness test,
m lengthwise and transverse bending test,

m impact tests at temperatures other than specified in
standard of steel grades (-60)°C + 20°C.

Additional manufacturing options
on request:

= cigcie na wymiar scisty:
m ciecie pod katem 90° (proste),
m tolerancja cigcia:
m diugos¢ 1 000 + 4 000 mm +/- 1,0 mm,
m dfugos¢ 4 000 = 7 000 mm +/- 2,0 mm,
m dfugosc profili 1 000 + 7 000 mm,

m pakowanie: wigzki spiete tasmg lub
w inny sposcéb, wg indywidualnych uzgodnien,

= usuwanie wyptywki wewnetrznej,
m znakowanie ksztaftownikéw systemem stemplowania,
m badanie metodg pradéw wirowych.

m precise cutting:
m at the angle 90° (right),
m cut tolerance:
m length 1 000 + 4 000 mm +/- 1,0 mm,
m length 4 000 + 7 000 mm +/- 2,0 mm,
m length of sections 1 000 = 7 000 mm,
m packing: bundles fastened with a steel strip or
differently according to individual demands,
m removal of internal flash,
m marking of sections using a stamping system,
m eddy current testing.
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B KATOWNIKI
ROWNORAMIENNE

EQUAL-SIDED ANGLES

Wymiary

3*

Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm
wytwarzamy w gatunkach stali:
S235JR, 523540, S235J2

lub innych, o mniejszych wfasnosciach
wytrzymatosciowych.

** Realizacja po uzgodnieniu.

axa
[mml

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwosc
wykonania ksztattownikéw o wymiarach
posrednich.

Products with the thickness 4 < g <5 mm
are manufactured in steel grades:
S235JR, 523540, S235J2
or other grades with lesser mechanical
properties.

* Manufactured on request.

At the Customer’s request it is possible

to manufacture sections in intermediate
dimensions.

Norma / Standard

PN-EN 10025-2

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania
w innych gatunkach stali.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedfug
normy PN-EN 10162.
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno®.

Dtugosci

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego:

m dla dtugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm,
m dla dtugosci > 6 < 8 m z tolerancjg dfugosci +/-3 mm.
Maksymalna masa jednego ksztattownika nie moze byc¢
wigksza niz 50 kg.

Grubosé¢ scianki /
Masa / [kg/m

0,72 0,88 1,04 1,32

Dfugosc

[m]

0.88 1,08 1,27 1,63 4-6
1,04 1.28 1,51 1,95 4-6
1,19 1.47 1,73 2,26 2,75 4-8
1,35 1.67 1,97 2,59 3.10 4-8
1.51 1.86 2,21 2,90 3.48 4-8
1.82 2,25 2,68 3,20 4,28 4-8
2,65 3,16 4,14 5,06 4-8

3.04 3,63 4,77 5,85 4-8

4,10 5,40 6.63 4-7.,5

4,57 6 7.42 4-8,5

Gatunki stali / Steel grades

S5235JR, 523540, S23542
S275JR, 527540, 527542
S355JR, S35540, S35542, S355K2

At the Customer’s request, the product may be
manufactured in other steel grades.

Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery as per PN-EN 10162
standard.
We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lenghts > 4 < 6 m, the lenght tolerance is +/-2 mm,
m for lenghts > 6 < 8 m, the lenght tolerance is +/-3 mm.
Maximum mass of one section must not exceed 50 kg.




B KATOWNIKI

NIEROWNORAMIENNE

NON-EQUAL-SIDED ANGLES

Wymiary

axb
[mm]l

* Woyroby o grubosci 4 < g<5 mm
wytwarzamy w gatunkach stali:
S235JR, 523540, S235J2
lub innych, o mniejszych wfasnosciach
wytrzymatosciowych.

** Realizacja po uzgodnieniu.

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwoscé
wykonania ksztattownikéw o wymiarach
posrednich.

Products with the thickness of 4 < g <5 mm
are manufactured in steel grades:
S235JR, 523540, 523542
or other grades with lesser mechanical
properties.

** Manufactured on request.

At the Customer’s request it is possible
to manufacture sections in intermediate
dimensions.

r{fﬁ.@% HUTA POKOJ
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Grubosé scianki /
Dtugosce

[m]
\EEENS

[kg/ml
1,06 1,32™
1,18 1.38 1,83"
1.29 1,51 1,85
1,38 1,62 2,15™
1,49 1,73 2,31
1,39 1,62 2,10"
1.68 1,96 2,62
1,88 2,21 2,90
2,45 3.19
2,59 3,40
2,71 3,52
2,57 3,40
2,68 3,56
2,92 3.83
3.38 4,42

Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania
w innych gatunkach stali.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedfug
normy PN-EN 10162.
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno®.

Dtugosci

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc cigcia
doktadnego:

m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm,
m dla dtugosci > 6 < 8 m z tolerancjg dfugosci +/-3 mm.
Maksymalna masa jednego ksztattownika nie moze byc¢
wieksza niz 50 kg.

S5235JR, S235J0, S23542
S275JR, S27540, S27542
S355JR, S355J0, S355J2, S355K2

At the Customer’s request, the product may be
manufactured in other steel grades.

Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery as per PN-EN 10162
standard.
We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lenghts > 4 < 6 m, the lenght tolerance +/-2 mm,
m for lenghts > 6 < 8 m, the lenght tolerance +/-3 mm.
Maximum mass of one section must not exceed 50 kg.




B CEOWNIKI
ROWNORAMIENNE

EQUAL-SIDED
CHANNEL SECTIONS

Wymiary Grubos¢ scianki / g [mm] Diugosé
- 2,0 2,5 3.0 4,0 5,0% ng
0,97 4-6
1,28 1,60 1,82 4-6
1,30 1,62 1.91 4-6
1,37 1,70 1,97 4-6
1,52 2,20 4-6
1,22 1,49 1,68 4-6
1,558 1,96 2,27 4-6
1,13 1,41 1,61 2,04 4-6
1,29 1,60 1,85 4-6
1,44 1,80 2,08 2,73 4-6
1,62 2 2,32 2,98 4-6
1,75 2,19 2,56 3.28 4-6
(55 2,24 2,98 4-6
1,23 1,51 1,70 4-6
1,39 1,70 1,96 4-6
2,03 2,51 2,93 3,76 4-6
1,44 1,80 2,08 4-6
1,60 2 2,32 2,98 4-8
1,76 2,19 2,53 3,36 4-8
1,82 2,39 2,76 3,61 4-8
2,25 2,78 3,25 4,24 5,10 4-8
2,16 2,66 3,16 4,05 5,01 4-8
1,75 2,15 2,518 3,23 4-8
1,47 1,80 2.12 2,70" 4-8
1,66 1,97 2,41 4-8
1,76 2,19 2,65 3.29 4-8
1,84 2,21 2,64 3,48 4-8

2,07 2,68 3,01 3,93 4,71 4-8
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Wymiary Grubosé scianki / g [mml

[mm] WVEEEW [kg/mI !
.~ BOx50 241 298 349 455 550 4-8
~ BOx60 272 337 396 518 636 4-8
| B2x45 | 228 282 335 430 518 4-8
| B8x40 | 214 265 309 408 491 4-8
| B4x50 247 306 363 467 579 4-8
| B5x40 | 217 268 313 408 491 48
| B5x45 233 288 342 440 544 4-8
. B5x50 249 308 365 477 569 4-8
| B5x60 280 347 412 534 66 4-8; 4-7,5°
| 70x80 | 184 233 278 361 4-8
| 70x40 225 278 325 424 524 4-8
.~ 70x50 257 317 372 487 596 4-8
.~ 70x70 319 386 471 612  7.60° 4-8; 4-6,5°
| 78x50 269 333 396 512 634 4-8; 4-7,80
| B80x80 208 259 301 382 4-8
| BOx40 | 233 298 349 455 550 4-8
.~ B80x45 257 317 377 486 589 4-8
. B8Ox50 272 337 396 518 628 4-8; 4-7,9°
. BOxB0 304 376 448 580  7.07° 4-8; 4-7¢
~ 80x70 416 495 6500 7,85 4-8; 4-7% 4-6,3"
~ 80x80 455 542 7,080 8,77 4-8; 4-7% 4-5,7¢
| 90x30 225 278 325 430 524 4-8
| 90x45 | 272 337 396 518 642 4-8; 4-7,7¢
| 90x50 288 357 424 543 677 4-8; 4-7,30
| 90x55 304 376 448 581 7.20° 4-8; 4-6,9°
| 90x60 | 319 396 471 612  7.46° 4-8; 4-8,7¢
.~ 100x80 241 298 349 4-8
| 100x40 272 337 393 518 4-8
| 100x50 304 376 443 580 7,07 4-8; 4-7°
| 100x60 335 416 495 643 7,85 4-8; 4-7,7% 4-6,3°
 108x55 412 490 643 777 4-8; 4-7,7% 5-6,4
~ 110x40 357 424 5,49 4-8
~ 110x50 396 471 612  7.46° 4-8; 4-8,7
- 120x40 376 4,48 580  7.20° 4-8; 4-6,9¢
 120x50 416 490 643  7.85° 4-8; 4-7,7% 4-6,3
 120x60 455 542  7.07° 8,64 4-8; 4-7% 4-5,7¢
 120x80 6,36 832 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)
_ 4,90 6,50 7,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
140x50 5,34 7,068 8,64 Do uzgodnienia (to be agreed)
 140x80 584 7,69 9,42 Do uzgodnienia (to be agreed)
_ 8,38 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)



Wymiary

Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy w gatunkach
stali: S235JR, 523540, S235J2 lub innych, o mniejszych
wiasnosciach wytrzymatosciowych.

** Realizacja po uzgodnieniu.

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania ksztattownikow

o wymiarach posrednich.

Oznaczenie ,a“ i ,b" informuje o maksymalnej dfugosci przy
wskazanej masie 1 metra biezacego ksztattownika.

Grubosc scianki /
= ng
T

Dtugosc

8,94 11,13 Do uzgodnienia (to be agreed)
7,38 9,03 Do uzgodnienia (to be agreed)
9,01 10,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
7,69 9,42 Do uzgodnienia (to be agreed)
8,32 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)
8,94 10,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
9,64 11,78 Do uzgodnienia (to be agreed)
7,69 9,56 Do uzgodnienia (to be agreed)
8,32 10,21 Do uzgodnienia (to be agreed)
8,94 10,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
9,32 11,38 Do uzgodnienia (to be agreed)
10,42 12,76 Do uzgodnienia (to be agreed)
9,01 10,99 Do uzgodnienia (to be agreed)
9,57 11,78 Do uzgodnienia (to be agreed)

10,83

13,35 Do uzgodnienia (to be agreed)

Products with the thickness of 4 < g <5 mm are manufactured
in steel grades: S235JR, 523540, S235J2 or other grades
with lesser mechanical properties.

** Manufactured on request.

At the Customer’s request it is possible to manufacture sections

in intermediate dimensions.

Indices “a” and “b” inform about the maximum length for indicated
mass of 1 meter of the section.

Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania
w innych gatunkach stali.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedfug

normy PN-EN 10162.

Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno*®.

Dtugosci

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego:

m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancja dfugosci +/-2 mm,
m dla dtugosci > 6 < 8 m z tolerancjg dfugosci +/-3 mm.
Maksymalna masa jednego ksztattownika nie moze by¢
wieksza niz 50 kg.

S235JR, S235J0, S235J2
S2754JR, §275J0, S275J2
S355JR, S35540, S35542, S355K2

At the Customer’s request, the product may be
manufactured in other steel grades.

Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery as per PN-EN 10162
standard.
We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lenghts > 4 < 6 m, the lenght tolerance is +/-2 mm,
m for lenghts > 6 < 8 m, the lenght tolerance is +/-3 mm.
Maximum mass of one section must not exceed 50 kg.
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B CEOWNIKI
POLZAMKNIETE

SEMI-HOLLOW
CHANNEL SECTIONS

Wymiary Grubosé scianki / Diugosé
axbxc

[m]
(mm] Masa / [kg/m]

* Woyroby o grubosci 4 < g<5 mm
wytwarzamy w gatunkach stali:
S235JR, 523540, S235J2
lub innych, o mniejszych wtasnosciach
wytrzymatosciowych.

** Realizacja po uzgodnieniu.

Dla tych pozycji diugose¢ 4+12 m.

* Products with the thickness
of 4 < g <5 mm are manufactured
in steel grades:
S235JR, 523540, S235J2
or other grades with lesser mechanical
properties.
** Manufactured on request.
For these items — the length is 4+12 m.




Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania
w innych gatunkach stali.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy i tolerancje wymiarowe wedfug
normy PN-EN 10162.
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikdw ,na zimno®.

Dtugosci

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego:

m dla dtugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm,

m dla dtugosci > 6 < 12 m z tolerancjg dfugosci +/-3 mm.
Maksymalna masa jednego ksztattownika nie moze by¢
wigksza niz 50 kg.

S235JR, 523540, 523542
S275JR, S27540, S27542
S355JR, S35540, S35542, S355K2

At the Customer’s request, the product may be
manufactured in other steel grades.

Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery as per PN-EN 10162
standard.
We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:

m for lenghts > 4 < 6 m, the lenght tolerance is +/-2 mm,

m for lenghts > 6 < 12 m, the lenght tolerance is +/-3 mm.
Maximum mass of one section must not exceed 50 kg.
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B KSZTALTOWNIKI S
ZAMKNIETE OKRAGLE

CIRCULAR HOLLOW SECTIONS

Grubosc scianki / g [mml

| Grumoscgcnd/Walthoiessglmml [
Cerrh

Wymiary

[m]

Masa / [kg/m]
1.13 1,34 1,48 1,68 1.82 1.89
1,19 1,42 1,56 1,78 1,83 1,89 2,20 2,27 4-6
1,35 1,61 1,78 2,03 2,18 2,28 2,51 2,59 4-8
1,50 1,78 1897 226 244 254 280 2,88 4-8
1,51 1,80 1,89 228 246 256 2,82 291 4-8

1,73 206 228 2,61 282 283 325 335 356 367 4-8
185 232 257 283 3,18 330 365 378 4,01 4,13 4-8
188 236 261 289 324 336 373 385 409 421 4-8
205 245 272 310 336 343 387 400 424 437 4-8
217 259 286 327 355 368 409 422 449 4862 4-8
218 260 288 3289 357 370 411 424 4,51 4,64 4-8
330 365 4,18 453 471 523 540 575 5892 4-8

330 365 4,19 454 471 524 541 5,75 | 5,93 4-8

4,29 491 533 5583 615 636 6,76 697 4-8

6,11 6.35 7,06 7,289 7,77 8,00 4-8

6,51 6.75 7,51 7,76 8,27 8,52 4-8

689 716 797 823 877 9,04 4-12

767 798 888 917 977 10,07 4-12

8,30 8,62 10,24 10,56 4-12

9,77 10,40 10,72 4-12

*  Woyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy *  Products with the thickness of 4 < g <5 mm are manufactured
w gatunku: S235JRH lub innym, o mniejszych wtasnosciach in steel grades: S235JRH, or other grades with lesser
wytrzymatosciowych. mechanical properties.

-



Wymiary
Dimensions

[mml

48,3 3,97 4,07 4,37

54,0 4,47 4,59 4,83

55,0 4,57 4,68 5,03

57,0 4,74 4,87 5,23

60.0 5,01 5,14 5,53

60,3 5,03 5,17 5,55

76,0 6,43 6,60 7,10 7,44
76,1" 6,44 6,61 7,11 7,45
88,9 7,57 7,75 8,38 8,78
101,67 8,70 8,84 9,63 10,09
108.0 9,26 9,562 10,26 10,75
114,3 9,83 10,08 10,90 11,41
127.0 1086 11,25 12,13 12,72
133.0 11,49 11,80 12,73 13,34
135.0 11,67 11,88 12,92 13,55

* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy
w gatunku: S235JRH lub innym, o mniejszych wtasnosciach
wytrzymatosciowych.

I A N N T I I e
— 1 [ 1 [ 1 1 [ I

4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
4-8
784 827 876 4-8
785 828 877 4-8
9.37 976 10,35 4-8
10,77 11,23 11,91 4-8
11,48 11,88 12,70 14,15 151 4-8
12,19 12,71 13,50 15,01 1603  4-12
13,59 14,18 15,04 16,77 17,90  4-12
1426 1487 1578 17,59 18,79  4-12
14,48 1510 16,03 17.87 1908  4-12

Products with the thickness of 4 < g <5 mm are manufactured
in steel grades: S235JRH, or other grades with lesser
mechanical properties.

Norms / Standerd | Gatunkistal) Steel grages

PN-EN 10219-1

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania
w innych gatunkach stali.

Gatunki stali powlekanych ogniowo cynkiem

wedfug normy PN-EN 10346.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10219-1.
Tolerancje wymiarowe wedtug normy PN-EN 10218-2.
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,,na zimno".

Dtugosci

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc cigcia
doktadnego:

m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci 0/+5 mm,

m dla dfugosci > B < 12 m z tolerancjg dtugosci O/+15 mm.

S235JRH, 5275J0H, 5275J2H
S355J0H, S35542H, S355K2H

At the Customer’s request, the product may be
manufactured in other steel grades.

Steel grades of hot-dip galvanized steel are in accordance
with PN-EN 10346 standard.

Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery as per PN-EN 10219-1
standard.

Dimensions tolerances according to PN-EN 10213-2
standard.

We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is O/+5 mm,
m for lengths > 6 < 12 m, the length tolerance is 0/+15 mm.

-



f{.@% HUTA POKOJ
GRUPA KAPITALOWA WEGLOKOKS

B KSZTALTOWNIKI
ZAMKNIETE KWADRATOWE

SQUARE HOLLOW SECTIONS

Wymiary Dtfugose

[m]

* Wyroby o grubosci 4 < g <5 mm wytwarzamy * Products with the thickness of 4 < g <5 mm are manufactured
w gatunku: S235JRH lub innym, o mniejszych wtasnosciach in steel grades: S235JRH, or other grades with lesser
wytrzymatosciowych. mechanical properties.

** \Wyroby te sg wytwarzane jedynie w gatunku S235JRH. ** Pproducts are manufactured in steel grades S235JRH




Norma / Standard
PN-EN 10219-1

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwosé wykonania
w innych gatunkach stali.

Gatunki stali powlekanych ogniowo cynkiem

wedtug normy PN-EN 10346.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10219-1.
Tolerancje wymiarowe wedfug normy PN-EN 102139-2.
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno®.

Dtugosci

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwose ciecia
doktadnego:

m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci 0/+4 mm,

m dla dtugosci > B < 12 m z tolerancjg dfugosci 0/+6 mm.




@ HUTA POKOJ

B KSZTALTOWNIKI
ZAMKNIETE PROSTOKATNE

RECTANGULAR HOLLOW SECTIONS

Wymiary Dtfugosé

[m]




Wymiary

Dfugosc

axb
[mm]

[m]




Wymiary

[mm]

6.74

** Wyroby te s wytwarzane jedynie w gatunku S235JRH.

Norma / Standard

PN-EN 10219-1

Na specjalne zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania
w innych gatunkach stali.

Gatunki stali powlekanych ogniowo cynkiem

wedtug normy PN-EN 103486.

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10219-1.

Tolerancje wymiarowe wedtug normy PN-EN 10219-2.
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno".

Dtugosci
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia

doktadnego:
m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci O/+5 mm,

m dla diugosci > 6 < 12 m z tolerancjg dtugosci 0/+15 mm.

]
]

12,73%*
12,73%*

f{.@% HUTA POKOJ
GRUPA KAPITALOWA WEGLOKOKS

I

Dtugosc

I I

8,01
8.49
8,96
9,43
SRS
10,84
8,96
9,43
9,93
11,34
SRS
10,84

10,48
11.13
11,73
12,40
(2888
14,25
11,73
12,40
13,04
14,87
(2888
14,25
16.8
16,80
16,80
18,01

12,84
13.63
14,41
15,20
15,98
17.55
14,41
15,20
16.07
18.33
15,98
17.55
20,7
20,70
20,70
22,30

Products with the thickness of 4 < g <5 mm are manufactured
in steel grades: S235JRH, or other grades with lesser
mechanical properties.

** Pproducts are manufactured in steel grades S235JRH.

Gatunki stali / Steel grades

S235JRH, S275J0H, 5275J2H
S355J0H, S355J42H, S355K2H

At the Customer’s request, the product may be
manufactured in other steel grades.

Steel grades of hot-dip galvanized steel, are in accordance
with PN-EN 10346 standard.

Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery as per PN-EN 10219-1
standard.

Dimensions tolerances according to PN-EN 10219-2
standard.

We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is 0/+5 mm,
m for lengths > 6 < 12 m, the length tolerance is O/+15 mm.
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PRECYZYJNE




B KSZTALTOWNIKI PRECYZYJNE
ZAMKNIETE KWADRATOWE

SQUARE PRECISION SECTIONS

Wymiary

axa
[mml

10,50

11,80 14,41
14,30 17.60
16,80 20,70

Dtugosc

4-12
4-12
4-12

[m] -, -~

Dla wymiaru 140x140 odchytka bokdw
wynaosi +/-0,75 mm.

For 140x140 sections the side
deviation is +/-0,75 mm.

Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10305-5

Po uzgodnieniu mozliwe wykonanie z innych gatunkéw stali,
w tym o podwyzszonej granicy plastycznosci wedtug normy
PN-EN 10149-2 (maks. parametry wytrzymatosciowe
odpowiadajgce gatunkowi S500MC).

Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10305-5.
Tolerancje wymiarowe wedtug normy PN-EN 10305-5.
Wytgcznie z tasmy gorgcowalcowanej trawione;.

Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno”.

Dfugosci

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego:

m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancja diugosci 0/+4 mm,

m dla diugosci > 6 < 12 m z tolerancjg dfugosci 0/+6 mm.

Tolerancje wymiarowe

Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢
zmniejszenia dopuszczalnych odchytek wymiarowych bokéw:
m dla wymiaru 90x890 +/-0,4 mm,

m dla wymiaru 100x100 +/-0,45 mm,

m dla wymiaru 120x120 +/-0,55 mm,

m dla wymiaru 140x140 +/-0,65 mm.

Zakres wymiarowy
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwos¢ szybkiego

uruchomienia produkcji i dostaw ksztattownikéw o innych
wymiarach niz przedstawione w tabeli.

E155, E195, E235, E275, E355
(tylko w stanie dostawy +CR1)
(in delivery condition +CR1 only)

At the Customer’s request, the product may be
manufactured in other steel grades, including steel grades
with higher yield point according to PN-EN 10149-2
standard (max strength parameters corresponding to steel
grade S500MC).

Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery as per PN-EN 10305-5
standard.

Dimensions tolerances according to PN-EN 10305-5
standard.

Manufactured only from hot rolled, etched strips.

We use “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is 0/+4 mm,
m for lengths > 6 < 12 m, the length tolerance is 0/+6 mm.

Dimensions tolerances

At the Customer’s reqguest allowable dimension deviations
of section sides may be reduced:

m for dimension: 90x90 +/-0,4 mm,

m for dimension: 100x100 +/-0,45 mm,

m for dimension: 120x120 +/-0,55 mm,

m for dimension: 140x140 +/-0,65 mm.

Dimensions
At the Customer’s request it is possible to launch

production and delivery of steel sections with dimensions
different from those presented above, within a short time.
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{y—u@% HUTA POKOJ

B KSZTALTOWNIKI CEOWE
POLZAMKNIETE SKtADANE

FOLDING SEMI-HOLLOW CHANNEL SECTIONS

Wymiary Grubosé scianki / Diugosé

axbxc

[ ] [m]
il Masa / [kg/ml

Gatunki stali / Steel grades

Norma / Standard

PN-EN 10025-2 S235JR, S235J0, S235J2
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162. Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
Wymiary i tolerancje wedtug rysunku standard.
HUTY POKOJ S.A. HP-99/W4-3. Dimensions and tolerances as per drawing HP-99/W4-3,
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno". provided by HUTA POKOJ S.A.
L. We use a “cold-cutting” technology.

Dtugosci

Length
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego: At the Customer’s request, precise cutting is available:
m dla dtugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm, m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is +/-2 mm,
m dla dtugosci > 6 < 8 m z tolerancjg dfugosci +/-3 mm. m for lengths > 6 < 8 m, the length tolerance is +/-3 mm.



B KSZTALTOWNIKI REGALOWE

SHELF SECTIONS

Wymiary | Grubosé scianki/
axb
[mm] Masa / tkg/m!
- 125x51 6,40 7.66°  4-7.8% 4-8,5°
Oznaczenie ,a" i ,b" informuje o maksymalnej dfugosci przy Indices “a” and “b” inform about the maximum length for indicated
wskazanej masie 1 metra biezacego ksztafttownika. mass of 1 meter of the section.
Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades
PN-EN 10219-1 S235JRH
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10219—1. Technical conditions of delivery according to PN-EN 10219-1
Tolerancje wymiarowe wedtug rysunkéw HUTY POKOJ S.A. standard.
HP-99/W4-5, HP-99/W4-6, HP-99/W4-7, HP-04/W4-1. Dimensions tolerances as per drawings HP-939/W4-5,
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno". HP-99/W4-6, HP-99/W4-7, HP-04/W4-1, provided
o by HUTA POKOJ S.A.
D’fugosm We use a “cold-cutting” technology.
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosé ciecia Length
doktadnego:
m dla dfugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci 0/+4 mm, At the Customer’s request, precise cutting is available:
m dla dtugosci > 6 < 8 m z tolerancjg dtugosci 0/+6 mm. m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is 0/+4 mm,

m for lengths > 6 < 8 m, the length tolerance is 0/+6 mm.



@ HUTA POKOJ

B KSZTALTOWNIK ZETOWY

Z-SECTION

Gatunki stali Steel grades

Do uzgodnienia. Steel grades as per Customer’s request.
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162. Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
Wymiary i tolerancje wedfug rysunku standard.
HUTY POKOJ S.A. HP-92/W4B-8. Dimensions and tolerances as per drawing HP-92/W46-8,
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno”. provided by HUTA POKOJ S.A.
L. We use a “cold-cutting” technology.
Dtugosci
Length
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego: At the Customer’s request, precise cutting is available:
m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancjg diugosci +/-2 mm, m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is +/-2 mm,
m dla dtugosci > 6 < 9,5 m z tolerancjg dtugosci +/-3 mm. m for lengths > 6 < 9,5 m, the length tolerance is +/-3 mm.



B KSZTALTOWNIK SIGMA

SIGMA SECTION

P
Oznaczenie

Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2
Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162.
Wymiary i tolerancje wedtug rysunku

HUTY POKOJ S.A. HP/87/W46-B.

Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno“.

Dtugosci
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego:

m dla dfugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm,
m dla dfugosci > 6 < 6,9 m z tolerancjg dtugosci +/-3 mm.

Wymiary /

Dtugosce

S235JR, S235J0, 523502
Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
standard.

Dimensions and tolerances as per drawing HP/87/W46-6,
provided by HUTA POKOJ S.A.

We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is +/-2 mm,
m for lengths > 6 < 6,9 m, the length tolerance is +/-3 mm.




{y—u@% HUTA POKOJ

B KSZTALTOWNIK PAS _
na pasy bariery drogowe]
PAS SECTION for road barriers

Dfugosc

[m]

T
Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2 S235JR, 523540, S235J2
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162. Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
Wymiary i tolerancje wedtug rysunku standard.
HUTY POKOJ S.A. HP-87/W4B-4. Dimensions and tolerances as per drawing HP-87/W46-4,
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno“. provided by HUTA POKOJ S.A.
L. We use a “cold-cutting” technology.
Dtugosci
Length
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego: At the Customer’s request, precise cutting is available:
m dla dtugosci doktadnej z tolerancja diugosci +/-2 mm. m for precise lengths with the tolerance of +/-2 mm.




B KSZTALTOWNIK DACHOWY DS-8

ROOF SECTION DS-9

Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2
Techniczne warunki wykonania

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162.
Wymiary i tolerancje wedtug rysunku

HUTY POKOJ S.A. HP-95-W4-2.

Stosujemy technologig cigcia ksztattownikéw ,na zimno”.

Dtugosci
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego:

= dla dtugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm,
m dla dtugosci > 6 < 7,1 m z tolerancjg dtugosci +/-3 mm.

Dtugosc

S235JR, 5235J0, 523502
Technical conditions of manufacture

Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
standard.

Dimensions and tolerances as per drawing HP-95-W4-2,
provided by HUTA POKOJ S.A.

We use a “cold-cutting” technology.

Length

At the Customer’s request, precise cutting is available:
m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is +/-2 mm,
m for lengths > 6 < 7,1 m, the length tolerance is +/-3 mm.



@ HUTA POKOJ

B KSZTALTOWNIK KAPELUSZOWY

HAT-SHAPED SECTION

S
et
B
-

Wymiary Dfugosé

axbxcxd
[mml]

| B9x31x22x29 3
Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2 S235JR, 523540, 523542
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162. Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
Wymiary i tolerancje wedtug rysunku standard.
HUTY POKOJ S.A. HP-06/W4-13. Dimensions and tolerances as per drawing HP-06/W4-13,
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno”. provided by HUTA POKOJ S.A.
.. We use a “cold-cutting” technology.

Dtugosci

Length
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwosc¢ ciecia
doktadnego: At the Customer’s request, precise cutting is available:
m dla diugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm, m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is +/-2 mm,
m dla dtugosci > 6 < 8 m z tolerancjg dfugosci +/-3 mm. m for lengths > 6 < 8 m, the length tolerance is +/-3 mm.

L



B KSZTALTOWNIK RYNNOWY RS6

GUTTER SECTION RS6B

Wymiary / Dtugosc

Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2 S235JR, 523540, S235J2
Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162. Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
Wymiary i tolerancje wedtug rysunku standard.
HUTY POKOJ S.A. HP-96/W4-19. Dimensions and tolerances as per drawing HP-96/W4-13,
Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno". provided by HUTA POKOJ S.A.
L. We use a “cold-cutting” technology.

Dtugosci

Length
Na specjalne zyczenie Klienta istnieje mozliwos¢ ciecia
doktadnego: At the Customer’s reqguest, precise cutting is available:
m dla ditugosci > 4 < 6 m z tolerancjg dtugosci +/-2 mm, m for lengths > 4 < 6 m, the length tolerance is +/-2 mm,
m dla diugosci > B < 8 m z tolerancjg dfugosci +/-3 mm. m for lengths > 6 < 8 m, the length tolerance is +/-3 mm.
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B KSZTALTOWNIK PERFOROWANY StUP |

PERFORATED SECTION PILLAR
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Stesl graces

Stal weglowa gorgcowalcowana lub zimnowalcowana, czarna Hot or cold-formed carbon steel, black or galvanized.
lub ocynkowana. Steel grades to be arranged.
Gatunek stali do uzgodnienia.

_ _ _ Technical conditions of manufacture
Techniczne warunki wykonania

Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162

Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162. standard.

Wymiary i tloler‘ancje wedtug rysunku Dimensions and tolerances as per drawing HP/86/W46-1,
HUTY POKOJ S.A. HP/86/W46-1. provided by HUTA POKOJ S.A.

Stosujemy technologie ciecia ksztattownikéw ,na zimno". We use a “cold-cutting” technology.

Pakowanie Packing

W wigzki o wymiarach i ciezarze do uzgodnienia. In bundles: size and weight to be agreed.
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PERFORATED SECTION PILLAR 1l
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Dfugosc
[m]

4,61 4-10,5

Norma / Standard Gatunki stali / Steel grades

PN-EN 10025-2 S235JR, 523540, S235J2

Techniczne warunki wykonania Technical conditions of manufacture
Warunki techniczne dostawy wedtug normy PN-EN 10162. Technical conditions of delivery according to PN-EN 10162
Wymiary i tloler‘ancje wedtug rysunku standard.

HUTY POKOJ S.A. HP/86/W-46-2. Dimensions and tolerances as per drawing HP/86/W-46-2,
Stosujemy technologig cigcia ksztattownikéw ,na zimno®. provided by HUTA POKOJ S.A.

We use a “cold-cutting” technology.
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HUTA POKOJ

GRUPA KAPITALOWA WEGLOKOKS

HUTA POKOJ S.A.
ul. Niedurnego 79
41-709 Ruda Slgska
Polska / Poland

wyroby hutnicze
steel products

tel./phone +48 32 772 40 02
fax +48 32 772 48 51
e-mail: sales@hutapokoj.eu
huta.pl




