KONSTRUKCJE
STALOWE

STEEL STRUCTURES

:f;ﬁ.@f: HUTA POKOJ







POWODY, DLA KTORYCH WYBIERZESZ
NASZA OFERTE:

m pefny zakres asortymentowy konstrukcji stalowych
— kompleksowe i terminowe dostawy od jednego producenta
eliminujg ryzyko otrzymania niekompletnych elementow,

m ciezar pojedynczego elementu do 65 Mg,

m systemowe rozwigzania hal (hale jednonawowe i wielonawowe
0 rozpietosci 12 + 42 m z przeznaczeniem na obiekty
magazynowe, przemystowe, rekreacyjno-sportowe)

— dostosowanie gotowego projektu do potrzeb inwestora
obniza koszty i skraca czas realizacii,

m petny zakres zabezpieczen antykorozyjnych (m.in. metalizacja),

m laboratoryjne badanie spoin i stykdow oraz szeroki zakres
badan odbiorowych dla konstrukcji stalowych,

m wiasne materiaty wsadowe — skrdcenie czasu produkciji
oraz gwarancja pochodzenia materiatow,

m doradztwo techniczne — staty kontakt z wykwalifikowang
kadrg inzynieryjno-techniczna,
m dostawa gotowych elementow konstrukcji na budowe,

m mozliwosc¢ szybkiego i profesjonalnego montazu.



PRZYKLADY ZASTOSOWAN:

m infrastruktura drogowa i transport: konstrukcje mostowe
(kolejowe, kolejowo-drogowe, drogowe, ktadki dla pieszych,
estakady],

m infrastruktura sportowa i rekreacyjna: konstrukcje
stadiondw, hal i innych obiektdw sportowych,

m konstrukcje budowlane: konstrukcje hal (magazynowych,
produkcyjnych i handlowych), konstrukcje obiektow
uzytecznosci publicznej, konstrukcje obiektdow
przemysfowych wraz z infrastrukturg technicznag,
belki podsuwnicowe, stupy, kanaty,

m przemyst petrochemiczny: zbiorniki o dachach statych
i ptywajacych (na rope i substancje ropopochodne
oraz wode) o pojemnosci do 100 000 m?, silosy i bunkry
na materiaty sypkie oraz state, silosy dla cukrowni,
zbiorniki oczyszczalni sciekéw, elementy konstrukciji
przesytowych,

m przemyst energetyczny: konstrukcje nosne, konstrukcje
stalowe kottéw, konstrukcje kanatéw spalinowych,

m przemyst maszynowy: konstrukcje technologiczne,
techniczne, wsporcze, towarzyszace.




Norma / Standard

EN 10025-2:2004

EN 10025-3:2004

Na zyczenie Klienta mozliwos¢ wykonania w innych
gatunkach stali.

Techniczne warunki wykonania

Gatunki stali / Steel grades

S5235JR, 523540, 5235J2
S5275JR, 527540, 5275J2
S355JR, 535540, 535542, S355K2

S275N, S275NL
S355N, S355NL
S420N, S420NL
S4B60N, S460NL

Other steel grades are available upon the Customer’s request.

Technical conditions of manufacture

Podstawowe normy wykonawcze konstrukcji
stalowych stosowane w produkciji:

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane
— Warunki wykonania i odbioru

— Wymagania podstawowe

PN-EN 1090-2 Wykonywanie konstrukcji stalowych
i aluminiowych

Czese 2: Wymagania techniczne
dotyczace wykonania konstrukciji

stalowych

DIN 18800-7 Budowle stalowe
Czesc¢ 7: Wykonanie i kwalifikacje
wykonawcy

PN-B-03210:1997 Konstrukcje stalowe
— Zbiorniki walcowe pionowe
na ciecze

— Projektowanie i wykonanie

PN-89/5-10050 Obiekty mostowe
— Konstrukcije stalowe

— Wymagania i badania

PN-H-93453 Spawane dwuteowniki stalowe

Normy stosowane w zakresie zabezpieczenia
antykorozyjnego:

PN-EN 1SO 2808 Farby i lakiery.

Oznaczanie grubosci powtoki

PN-1SO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni

PN-EN 1SO 8502-
3:2000

Przygotowanie podtozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw.

Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni.

Ocena pozostatosci kurzu

na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania
(metoda z tasmg samoprzylepna)

PN-EN ISO 12944 Farby i lakiery.
Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych

systemow malarskich

Base execution standards applied in production:

Steel construction structures

— Conditions for execution and
acceptance

— Basic requirements

PN-B-06200:2002

PN-EN 1090-2 Execution of steel and aluminum
structures

Part 2: Technical requirements
related to the execution of steel

structures

DIN 18800-7 Steel structures
Part 7: Execution and

constructor’s qualifications

PN-B-03210:1997 Steel structures
— Cylindrical, vertical tanks for fluids

— Design and execution

PN-89/5-10050 Bridges
— Steel structures

— Requirements and tests

PN-H-83453 Welded steel I-beams

Standards applied in relation to corrosion
protection:

Paints and varnishes.
Marking of coating thickness

PN-EN I1SO 2808

PN-ISO 8501-1 Preparation of steel substrates
before coating with paint or similar
products.

Visual assessment of surface

cleanliness

PN-EN ISO 8502-
3:2000

Preparation of steel substrates
before coating with paint or similar
products.

Tests related to the assessment
of surface cleanliness.

Test for residual dust on steel
surfaces prepared for painting
(adhesive tape method)

PN-EN ISO 12944 Paints and varnishes.
Corrosion protection of steel
structures with protective

coating systems
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Certyfikaty i uprawnienia:

Certyfikat Systemu Zarzadzania Jakoscig wedfug normy
PN-EN-ISO 9001:2008 nr 04100 950274 - 02
wydany przez TUV NORD

Certyfikat Systemu Zarzadzania Srodowiskiem wedtug normy
PN-EN-ISO 14001:2008 nr 04104 950274 - 02
wydany przez TUV NORD

Swiadectwo kwalifikacyjne nr 19/128/VII/2010, zaliczajace
HUTE POKOJ do | Grupy Zaktadéw Duzych, wydane przez
Instytut Spawalnictwa

Uprawnienia SLV nr 7769/08 wedfug normy DIN 18 800
Czesc 7

Swiadectwo kwalifikacji nr 12/10 do wykonywania
stalowych konstrukcji mostowych

Uprawnienia UDT nr UC - 09-75 do wytwarzania
zbiornikéw bezcisnieniowych i cisnieniowych do 0,5 bara
(50 kPa), przeznaczonych do magazynowania materiatéw
niebezpiecznych o wtasciwosciach trujgcych lub zrgcych
oraz materiatéw ciektych zapalnych

Certyfikat SLV nr 519/08 Systemu Jakosci
w Spawalnictwie wedtug normy DIN EN 3834-2

Zabezpieczenie antykorozyjne:

Certifications and authorizations:

= Quality Management System Certificate according to
PN-EN-ISO 9001:2008 standard no. 04100 950274 - 02
issued by TUV NORD

= Environmental Management System Certificate according to
PN-EN-ISO 14001:2008 standard no. 04104 950274 - 02
issued by TUV NORD

m Classification Certificate no. 19/128/VII/2010, classifying
HUTA POKOJ in the Group | of Large Facilities, issued by
the Polish Center for Welding

m SLV authorization no. 7769/08 according to DIN 18 800
standard Part 7

= Qualification Certificate no. 12/10 for the execution of
steel bridge structures

m UDT authorization no. UC — 09-75 for production of
non-pressure and pressure vessels up to 0,5 bar (50 kPa)
intended for hazardous material (toxic, corrosive and
inflammable liquids) storage

m SLV certificate no. 519/08 for Quality System in Welding
Industry according to DIN EN 3834-2 standard

Corrosion protection:

Wykonujemy zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
wysytkowych:

m czyszczenie do klasy powierzchni SA 2,5,

m rodzaj zabezpieczenia do uzgodnienia — m.in. metalizacja
i cynkowanie ogniowe,

m grubos¢ powtok — wedfug normy PN-EN ISO 12944-5.

Znakowanie:

We apply corrosion protection to shipped elements:
= cleaning to SA 2,5 surface class,

= type of applied protection to be agreed — including
metallization and fire galvanization,

m coating thickness — according to PN-EN ISO 12944-5
standard.

Marking:

W sposdb trwaty zamieszczane sg nastepujgce znaki:
m 0znaczenie wyrobu/elementu,

= numer wytopu lub umownego znaku wytopu,

m znak kontroli jakosci.

Oferujemy réwniez cechowanie przez naklejanie etykiet
zawierajgcych odpowiednie znaki oraz identyfikacje poprzez
kody kreskowe.

Ciezar i gabaryty elementow:

The following information is permanently marked
on the elements:

m product/element specific marking,
= heat or conventional heat mark number,
= quality control mark.

We also offer labeling with adhesive labels with appropriate
marking and bar-code identification.

Weight and dimensions of elements:

Elementy wysytkowe przystosowane sg do transportu
normalnogabarytowego i ponadgabarytowego, zgodnie
z wymaganiami Klienta.

Maksymalny ciezar pojedynczego elementu do 65 Mg.

Shipped elements are customized for regular and over-sized
transport according to the Customer’s requirements.

Maximal single element weight up to 65 Mg.




PRZYKLADY NASZYCH
REALIZACJI

INFRASTRUKTURA DROGOWA
| TRANSPORT:

Wykonanie konstrukcji stalowej wiaduktu WS-26
w ciggu S-11 zachodniej obwodnicy Poznania,
odc. Ztotkowo — Gtuchowo, Polska

2010 - 1 500 Mg

Wykonanie konstrukcji odcigzajgcej tymczasowej
do przebudowy mostéw kolejowych na linii EB5,
odc. Warszawa — Gdynia, Polska

2009 - 207 Mg

Wykonanie gtéwnego ustroju nosnego konstrukciji stalowej
ktadki pieszo-rowerowej tgczgcej Kazimierz z Podgorzem
(Ktadka Ojca Bernatka) nad rzekg Wistg,

Krakow, Polska

2009 - 230 Mg

Wykaonanie konstrukcji stalowej ktadki pieszo-rowerowej
nad rzekg Wistg w ciggu trasy A4,

Krakow, Polska

2007 - 220 Mg

Wykonanie konstrukcji mostu przez rzeke Wiste
na drodze nr 933 Oswiecim — Chrzanow,
Bobrek, Polska

2006 - 430 Mg

INFRASTRUKTURA SPORTOWA
| REKREACYJNA:

Wykonanie elementow konstrukcji nosnej zadaszenia
Stadionu Slaskiego,

Chorzow, Polska

2010* -7 075 Mg

Wykonanie elementéw konstrukcji fasady stadionu
narodowego Green Paint,

Kapsztad, RPA

2009 -1 611 Mg

Wykonanie konstrukcji stalowej trybun stadionu
Wisty Krakdw,

Krakéw, Polska

2006 - 628 Mg (pdtnocna)

2005 - 726 Mg (pofudniowa)

EXAMPLES OF OUR
STRUCTURES

TRANSPORTATION AND ROAD
INFRASTRUCTURE:

Execution of the WS-26 overpass steel structure
on the route of the S-11 western Poznan ring road,
section Ztotkowo — Gtuchowo, Poland

2010 - 1 500 Mg

Execution of temporary relief structure for rebuilding
of railway bridges on the EB5 line,

section Warszawa — Gdynia, Poland

2009 - 207 Mg

Execution of the main load-carrying steel structure for
the foot-and-bicycle bridge linking Kazimierz and Podgodrze
(Father Bernatek’s Bridge) over the Vistula river,

in Krakow, Poland

2009 - 230 Mg

Execution of the steel structure for the foot-and-bicycle
bridge accompanying the A4 route over the Vistula river,
in Krakow, Poland

2007 - 220 Mg

Execution of bridge structure over the Vistula river
on the route of the road no. 933,

section Oswiecim — Chrzandw,

in Bobrek, Poland

2006 - 430 Mg

RECREATIONAL AND SPORTS
INFRASTRUCTURE:

Execution of the load carrying structure of the Silesian
Stadium roofing,

in Chorzéw, Poland

2010* - 7 075 Mg

Execution of facade elements for the Green Point
national stadium,

in Cape Town, South Africa

2009 - 1 611 Mg

Execution of steel structure of the stands for Wista Krakow
stadium,

in Krakow, Poland

2006 - 628 Mg (northern)

2005 - 726 Mg (southern)
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KONSTRUKCJE BUDOWLANE:

Wykonanie konstrukcji stalowej dzwigaréw dachu

oraz elementéw fasady dla terminalu portu lotniczego,
Wroctaw, Polska

2010 - 634 Mg

Wykonanie i montaz konstrukcji elementow obiektu
CH Maximus,

Nadarzyn, Polska

2009 - 800 Mg

Wykonanie konstrukcji budowlanej KEFLAR,
Kopenhaga, Dania
2008 - 330 Mg

Wykonanie konstrukcji hali Procter & Gamble,
Aleksandrow todzki, Polska
2008 - 253 Mg

Wykonanie konstrukcji hali — Grupa KETY S.A.,
Kety, Polska
2007 - 706 Mg

Wykonanie konstrukcji stalowej CER,
Pruszcz Gdanski, Polska
2006 - 238 Mg

Wykonanie konstrukcji stalowej — Fabryka LG Philips LCD Poland,

Kobierzyce, Polska
2006 - 1 276 Mg

Wykonanie konstrukcji stalowej hali Nova Hut a.s,
Ostrawa, Republika Czeska
1996 - 2 860 Mg

Wykonanie konstrukcji stalowej budynku Homoud Tower,
Kuwejt, Kuwejt
1895/1996 - 680 Mg
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BUILDING STRUCTURES:

Execution of steel roof girders and facade elements
for the airport terminal,

in Wroctaw, Poland

2010 - 634 Mg

Execution and installation of elements for Maximus
shopping center,

in Nadarzyn, Poland

2009 - 800 Mg

Execution of structure construction for KEFLAR,
Copenhagen, Denmark
2008 - 330 Mg

Execution of the Procter & Gamble hall structure,
in Aleksandrow Kujawski, Poland
2008 - 253 Mg

Execution of hall structure for KETY Group S.A.,
in Kety, Poland
2007 - 706 Mg

Execution of CER steel structure,
in Pruszcz Gdanski, Poland
2006 - 238 Mg

Execution of steel structure for LG Philips LCD
production facility,

in Kobierzyce, Poland

2006 - 1 276 Mg

Execution of steel structure of the Nova Hut a.s hall,
in Ostrava, Czech Republic
1996 - 2 860 Mg

Execution of steel structure for the Homoud Tower building,
in Kuwait, Kuwait
1995/1996 - 680 Mg




PRZEMYSt. PETROCHEMICZNY:

Wykaonanie konstrukeji 3 zbiornikéw paliwowych
dla Grupy Lotos S.A.,

V = 32 000 m?,

Gdansk, Polska

2008/2008 - 3 360 Mg

Wykonanie konstrukgcji 2 zbiornikéw paliwowych,
V = 10 000 m3,
Koluszki, Polska
2007 - 732 Mg

Wykonanie konstrukcji 2 zbiornikéw dla bazy paliwowej,
V = 10 000 m3,

Emilianéw, Polska

2006/2007 - 800 Mg

Wykonanie konstrukcji zbiornika paliwa,
V = 100 000 ms,
Adamowo, Polska
2003 - 2 700 Mg

Wykonanie konstrukcji zbiornika paliwa,
V = 100 000 mé,

Plebanka, Polska

2003 - 2 000 Mg

PRZEMYSt ENERGETYCZNY:

Wykaonanie kamory i konstrukcji wsporczej elektrofiltrow
elektrowni Eemshaven RWE AG,

Eemshaven, Holandia

2010* - 1 500 Mg

Wykonanie kamory i konstrukcji wsporczej elektrofiltrow
elektrowni Westfalen RWE AG,

Haam, Niemcy

2010 - 1 500 Mg

Wykonanie konstrukcji zbiornikéw sorbentu, popiotu i popiotu
dennego — EC tagisza,

Bedzin, Polska

2007 - 735 Mg

Wykonanie konstrukcji stalowej — EC tagisza,
Bedzin, Polska
2006 - 2 000 Mg

Wykonanie konstrukcji stalowej — EC Chorzdw,
Chorzow, Polska
2002 - 3 000 Mg

Wykonanie konstrukcji instalacji odsiarczania elektrowni,
Castrop-Rauxel, Niemcy
1993 - 1 200 Mg

* w trakcie realizacji

PETROCHEMICAL INDUSTRY:

Execution of structure of 3 fuel tanks for the Lotos Group S.A.,
V = 32,000 ms,

in Gdansk, Poland

2008/2008 - 3 360 Mg

Execution of structure of 2 fuel tanks,
V = 10,000 m3,

in Koluszki, Poland

2007 - 732 Mg

Execution of structure of 2 fuel tanks for a fuel base,
V = 10,000 m3,

in Emilianow, Poland

2006/2007 - 800 Mg

Execution of fuel tank structure,
V = 100,000 m?,

in Adamowao, Poland

2003 - 2 700 Mg

Execution of fuel tank structure,
V = 100,000 m3,

in Plebanka, Poland

2003 - 2 000 Mg

POWER INDUSTRY:

Execution of chamber and supporting structure for
electrostatic precipitators for the Eemshaven RWE AG
power plant,

in Eemshaven, Netherlands

2010* - 1 500 Mg

Execution of chamber and supporting structure for
electrostatic precipitators for the RWE AG power plant,
in Haam, Germany

2010 - 1 500 Mg

Execution of vessels for sorbent, ash and bottom ash for
the thermal power plant tagisza,

in Bedzin, Poland

2007 - 735 Mg

Execution of steel structure for he thermal power plant tagisza,
in Bedzin, Poland
2006 - 2 000 Mg

Execution of steel structure for he thermal power plant Chorzow,
in Chorzéw, Poland
2002 - 3 000 Mg

Execution of structure for desulfurization system for
the power plant,

in Castrop-Rauxel, Germany

1993 - 1 200 Mg

* underway






