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UsStUGI MECHANICZNE

MECHANICAL SERVICES

OBROBKA MECHANICZNA
| SKRAWANIEM NA:

MECHANICAL WORKING
AND MACHINING USING OF:

Tokarce numerycznej GGH 1100
CNC-760x5000 GIANA (produksiji wioskiej)
= Srednica toczenia nad tozem g 1 500 mm

m Srednica toczenia nad suportem g 1 100 mm

m dfugosc¢ toczenia: L = 5 000 mm

m dopuszczalny ciezar obrabianego elementu 10 Mg

Tokarce numerycznej TUG-56 MN Maryna

(produkciji polskiej — Andrychow)

= Srednica toczenia nad tfozem g 450 mm

m Srednica toczenia nad suportem g 300 mm
m dfugos¢ toczenia: L = 1 500 mm

Tokarce karuzelowej

m elementy mocowane:
—od zewngtrz do g 3 100 mm,
—od wewnagtrzdo g 3 450 mm.

= maksymalna wysokos¢ toczenia 1 000 mm
m maksymalny ciezar elementu 10 Mg

Tokarce ktowej
= srednica toczenia:
— nad suportem do g 600 mm,
— nad prowadnicami do @ 800 mm.

m diugos¢ toczenia:
- L= 4000 mm,
- L= 6 000 mm,
- L= 10 000 mm.

Tokarce tarczowej
= srednica toczenia:
- nad suportem do g 1 100 mm,
— nad prowadnicami do g 1 500 mm.

m dfugosc¢ toczenia do 5 000 mm

Strugarce

m powierzchnia robocza stofu 1 000 x 4 100 mm
m dfugosc¢ strugania do 4 000 mm

m szerokosc¢ strugania do 850 mm

= wysokos¢ strugania do 750 mm

Dtutownicy
m powierzchnia robocza stofu g 1 100 mm
= maksymalna wysokos¢ diutowania do 750 mm

Wiertarko-frezarce

= powierzchnia robocza stotu 1 800 x 1 900 mm
= dfugosé prowadnic 3 500 mm

m wysokos¢ prowadnic 2 500 mm

m przesuw w pionie 1 700 mm

Numerical lathe GGH 1100
CNC-760x5000 GIANA tmade in Italy)

m turning diameter over the bed g 1 500 mm
m turning diameter over the slide g 1 100 mm
m turning length: L= 5 000 mm

= maximum component weight of 10 Mg

Numerical lathe TUG-56 MN Maryna

(made in Poland — Andrychéw)

m turning diameter over the bed g 450 mm
m turning diameter over the slide g 300 mm
m turning length: L= 1 500 mm

Turning and boring lathe

= mountable components:
—up tog 3 100 mm of external and,
—up tog 3 450 mm of internal diameter.

= maximum rolling height of 1 000 mm
m maximum component weight of 10 Mg

Centre lathe

m rolling diameter:
— up to @ 600 mm over the slide,
— up to # 800 mm over the guides.
= rolling length:
- L= 4 000 mm,
- L= 6 000 mm,
- L= 10 000 mm.

Surfacing lathe

m rolling diameter:
—up tog 1 100 mm over the slide and,
—up to # 1 500 mm over the guides.

m rolling length up to 5 000 mm

Planing machine

m bench working area of 1 000 x 4 100 mm
m planing length up to 4 000 mm

= planing width up to 850 mm

m planing height up to 750 mm

Slotting machine
m bench working area of g 1 100 mm
m maximum slotting height up to 750 mm

Drilling-milling machine

m bench working area of 1 300 x 1 900 mm
m guides length of 3 500 mm

m guides height of 2 500 mm

m vertical stroke of 1 700 mm




Frezarce uniwersalnegj
m powierzchnia robocza stofu 500 x 1 300 mm

Szlifierce do watkow
= wymiary watkow:

— érednica do g 380 mm,

— dtugosc¢ do 2 700 mm.

Szlifierce do otworow
= Wwymiary otworow:

— srednica do @ 140 mm,

— gfebokos¢ do 150 mm.

Szlifierce do ptaszczyzn
m powierzchnia ptyty magnetycznej stotu 300 x 1 200 mm

Szlifierce do ostrzenia pit tarczowych
I segmentowych
m zakres srednic: g 350+1 400 mm

Obrabiarkach do wykonania uzebien
zewnetrznych prostych i skosnych
= modut m=1-+20

m Srednica kofa: od g 30 mm

—do @ 1 600 mm mocowanego bez wspornika,
— do ¢ 900 mm mocowanego ze wspornikiem.
= maksymalna dtugosé¢ frezowania zeba 600 mm

Strugarce do két zebatych stozkowych
= modut m=5-+20

= $rednica do g 520 mm

m diugosc zeba do 140 mm

m zakres kata 18°+84°

Ponadto swiadczymy ustugi w zakresie:

NAPAWANIE MASZYNOWE
OBROTOWYCH CZESCI MASZYN

Universal milling machine
m bench working area of 500 x 1 300 mm

Roll grinder

= rolls dimensions:
— diameter up to g 380 mm,
—length up to 2 700 mm.

Internal grinder
m dimensions of holes:

— diameter up to @ 140 mm,
— depth up to 150 mm.

Flat-surface grinder
m bench magnetic plate area of 300 x 1 200 mm

Grinder for circular and segment saws
m scope of diameters: g 350+1 400 mm

Machine tools for external straight and
oblique toothing

= module m=1-+20

= wheel diameter: from g 30 mm
—to g 1 600 mm for those mounted without supports,
— up to @ 900 mm for those mounted with a support.

= maximum tooth machining length
of 600 mm

Bevel gear shaper

= module m=5+20

m diameter up to g 520 mm
m tooth length up to 140 mm
m angle range 18°+84°

We also provide services in the scope of:

MACHINE SURFACING BY WELDING
OF ROTATING MACHINE COMPONENTS

= $rednica napawania g 250+1 000 mm
m diugosé napawania do 350 mm

m maksymalna dtugos¢ napawania maszyng firmy Welding
Alloys L = 3 000 mm

OBROBKA CIEPLNA

= surfacing diameter g 250+1 000 mm
m surfacing length up to 350 mm

m maximum surfacing length with the Welding Alloys
machine L = 3 000 mm

HEAT TREATMENT

Maksymalne wymiary czesci do obrabki cieplnej w piecu:
m dfugose do 1 050 mm,

m szerokos¢ do 460 mm,

= wysokos¢ do 350 mm,

m maksymalny ciezar czesci i elementow 150 kg.

Hartowanie powierzchniowe indukcyjne
= ruch pionowy wzbudnika do 1 000 mm
= maksymalny ciezar elementu do 250 kg

Hartowanie watkow w kfach

m dfugose do 1 200 mm
m Srednica do g 200 mm

Maximum dimensions of furnace heat treated components:
m length up to 1 050 mm,

m width up to 460 mm,

m height up to 350 mm,

= maximum weight of parts and components of 150 kg.

Surface induction hardening
m hardening coil vertical movement up to 1 000 mm
= maximum component weight of 250 kg

Rolls hardening in centres
m length up to 1 200 mm
= diameter up to g 200 mm




Hartowanie tarcz w uchwycie
samocentrujgcym

m wysokoseé do 300 mm

m Srednica do g 1 000 mm

Hartowanie biezni kot biegowych
m wysokoseé do 140 mm
m Srednica do @ 1 500 mm

Hartowanie powierzchni ptaskich
m skok wzbudnika 600 mm
m szerokose¢ do S0 mm

Hartowanje kot zebatych o zebach
prostych i skosnych w uchwycie
samocentrujgcym
= hartowanie metodg ,na wskros”

— modut do m=5
= hartowanie metoda ,zgb po zebie”:

— modut m=5-+20,

— wysokos¢ zeba do 250 mm,

— srednica do @ 1 400 mm.
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Disks hardening

in a self-centring chuck
m height up to 300 mm

m diameter up to g 1 000 mm

Hardening of road wheel races
m height up to 140 mm
m diameter up to g 1 500 mm

Flat surfaces hardening
m hardening coil stroke of 600 mm
= width up to 90 mm

Hardening of gears of straight
and obligue teeth in a self-centring
chuck
= through hardening

— module up to m=5
m “‘tooth by tooth” hardening:

— module m=5+20,

— tooth height up to 250 mm,

— diameter up to g 1 400 mm.

OTHER

m remonty urzadzen hutniczych, naprawy skrzyn
przektadniowych, samotokdw transportowych

m remonty urzgdzen dzwignicowych

m obrébka walcow

m odlewy z brazu mate i sredniogabarytowe oraz wylewanie
tozysk biatym metalem

m repairs of metallurgical machines, repairs
of gearboxes and transportation roller tables

m repairs of crane equipment

m machining of rolls

m casting small and medium-size brass elements and
pouring white metal on bearings




